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FGR REP E

Fitting Instructions

Reusable coupling for sealing damaged pipes in sizes from 35-1200 mm.

EPDM NBR
?ls -30°C..+125°C
0 35-168 mm -20°C...+80 °C
E -20 °C...+80 °C 0 35-1200 mm
(0 180-1200 mm
—
8 EPDM NBR
<t 35-1200 mm 35-1200 mm
=z
o The max. permissible pressure levels are stated on the pipe coupling’s label.
=
EPDM NBR
For water, air and solids. For gases, oils and fuels.

The specified tolerances must not be exceeded or combined. They refer to static loads and radially rigid pipes.
A safety factor has to be included for dynamic loads such as pressure surges, external forces etc.
(Contact manufacturer for further information.)

Warning: Repair couplings are not intended for connecting two pipes or for long-term use.

If there is a risk of corrosion, use bolts and bars made from stainless steel (CrNi). For greater corrosion protection, use shrink
sleeves or protection tapes.

Note: When used in enamel coating areas, the couplings must not be painted or come into contact with substances which
prevent the surface from being wetted (e.g. greases containing silicone). If used in sprinkler and water-based extinguisher
systems, special flame protection is needed. In such cases, the coupling is marked as ,VdS".

6. PIPE OVALITY

<2 % 0D, but max. 5 mm

THE FOLLOWING INFORMATION (7-10) MUST BE OBSERVED!

Mark coupling width on pipe such that the damaged pipe section is in the centre.

If present, remove any transport security straps. If required, clean sealing area of dirt particles.
Do not disassemble coupling or drop coupling.

Open coupling and place opened coupling around the pipe. Place free end of strip insert (1) between pipe and fixed end
of strip insert. Close coupling by means of clamping tool (2), tighten bolts a few turns manually in the threaded bars, then
remove auxiliary tool. Now align coupling to marks and make sure that the seal fits properly in the housing. Tighten bolts
slightly and alternately with ratchet spanner or screwdriver. Tighten bolts alternately to a defined torque with a torque
wrench (see details on coupling label). Always provide suitable pipe retainers for this coupling type which cannot

absorb axial forces.

Never tighten bolts to more than the specified torque. If leaks occur after fitting, remove coupling and rerun steps 1 to 10.

(Make sure the sealing area and the pipe surfaces are clean.)

Subject to technical changes.
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Fitting Instructions English

Removal Instructions

Ensure that the piping system is not pressurised.

Protect yourself from the medium and drain the piping.
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Loosen bolts alternately, and take them off completely. Fold up the coupling and remove it from the damaged point
on the pipe.

Caution: Do not damage sealing lips when widening.

Release the coupling from the pipe by widening the housing between the lock bars.

Before refitting, clean the coupling without the addition of cleaning agents and grease bolts with suitable lubricant
(Molykote 1000 bolt paste or equivalent, if necessary, consult manufacturer).

Note: If used in enamel coating areas, the couplings must not come into contact with substances which prevent the
surface from being wetted (e.g. greases containing silicone).

Wwww.normagroup.com 3
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Montageanleitung

Dichtende Rohrkupplung zum Abdi F im Durchmesserbereich von 35-1200 mm, die mehrmals verwendet werden kann.

EPDM NBR
?ls -30°C..+125°C
0 35-168 mm -20°C...+80 °C
g -20 °C...+80 °C [4] 35-1250 mm
(0 180-1200 mm
—
= EPDM NBR
<t 35-1200 mm 35-1200 mm
=z
o Die max. zuldssigen Driicke sind auf dem Label der Rohrkupplung genannt.
=
EPDM NBR
Fir Wasser, Luft und Feststoffe. Fiir Gase, Ole und Kraftstoffe.

Die vorgenannten Toleranzen diirfen nicht (iberschritten oder summiert werden. Sie beziehen sich auf statische Belastungen
und radial steife Rohre. Fiir dynamische Belastungen wie Druckschlage, Schub usw. ist ein Sicherheitsfaktor mit einzubeziehen.

(Bitte Informationen vom Werk einholen.)

Achtung: Reparaturkupplungen sind nicht zum Verbinden von zwei Rohren und nicht fiir den Langzeiteinsatz vorgesehen.

5. Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile aus rostbestandigem Stahl (CrNi) einsetzen. Fiir erhdhten Korrisionsschutz
Schrumpfmuffen oder Korrosionsschutzbénder verwenden.

Anmerkung: Bei Anwendungen im Lackierbereich diirfen die Kupplungen nicht mit Farbbeschichtungen versehen werden
oder mit lackbenetzungsstorenden Substanzen (z.B. silikonhaltige Fette) in Bertihrung kommen. Beim Einsatz in Sprinkler-
und Wasserloschanlagen ist ein spezieller Flammschutz nétig, die Rohrkupplung ist in diesem Fall mit ,VdS*“ gekennzeichnet.

6. ROHROVALITAT

< 2 % RA, jedoch max. 5 mm

DIE FOLGENDEN HINWEISE (7-10) UNBEDINGT BEACHTEN!

Kupplungsbreite so auf dem Rohr markieren, dass die schadhafte Rohrstelle mittig liegt.

Falls vorhanden, Transportsicherungen entfernen und die Dichtfléche von eventuellen
Schmutzpartikeln reinigen. Kupplung nicht zerlegen! Kupplung nicht fallen lassen!

Kupplung 6ffnen, anschlieBend die gedffnete Kupplung um das Rohr legen. Das lose Ende der Bandeinlage (1) zwischen
das Rohr und das feste Ende der Bandeinlage legen. Die Kupplung mittels des Spannwerkzeugs zusammenziehen (2), die
Schrauben von Hand in den Gewindebolzen drehen und das Hilfswerkzeug wieder entfernen. AnschlieBend die Kupplung
an den Markierungen ausrichten und auf korrekten Sitz der Dichtung im Gehéduse achten. Schrauben wechselseitig mit
Ratschenschliissel oder Schrauber leicht anziehen. Mit einem Drehmomentschliissel werden die Schrauben wechselseitig
definiert festgezogen (s. Angabe auf Label der Kupplung). Fiir diese nicht zugfeste Rohrkupplung immer geeignete
Rohrbefestigungen vorsehen.

Verschlussschrauben nie iiber das angegebene Drehmoment anziehen. Bei Undichtigkeiten nach der Montage, die
Kupplung demontieren und erneut die Punkte 1 bis 10 beachten.

(Auf Sauberkeit der Dichtflachen und Rohroberflédchen achten.)
Technische Anderungen vorbehalten.
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Montageanleitung Deutsch S

Demontageanleitung
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Stellen Sie sicher, dass das Rohrleitungssystem drucklos ist.

Schiitzen Sie sich vor dem Medium und entleeren Sie die Rohrleitung.
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1 2
| I Losen Sie die Schrauben wechselseitig und drehen Sie diese vollstandig heraus. Klappen Sie die Kupplung auf und nehmen
EREEES Sie sie von der schadhaften Rohrstelle.

Vorsicht: Beim Aufweiten nicht die Dichtlippen beschédigen.

Durch Aufweiten des Gehduses zwischen den Verschlussbolzen 16sen Sie die Kupplung vom Rohr.

Vor dem Wiedereinbau die Kupplung ohne Zusatz von Reinigungsmitteln reinigen und Schrauben mit geeignetem
Schmiermittel nachfetten (Molykote 1000 Schrauben- paste oder gleichwertig, ndtigenfalls Riickfrage im Werk).

S @ B

Anmerkung: Bei Anwendungen im Lackierbereich diirfen die Kupplungen nicht mit lackbenetzungsstdrenden Substanzen
(z.B. silikonhaltige Fette) in Beriihrung kommen.

Wwww.normagroup.com 5
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FGR REP E

Instrucciones de Montaje

Unidn reutilizable, para la conexion estanca de tubos dafiados de diametros desde 35 a 1200 mm.

EPDM NBR

-30 °C...+125°C

0 35-168 mm -20 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 0 35-1200 mm
(0 180-1200 mm

EPDM NBR

35-1200 mm 35-1200 mm

Las presiones max. permitidas se indican en la etiqueta del acoplamiento del tubo.

EPDM NBR
Para agua, aire y solidos. Para gases, aceites y combustibles.

Las tolerancias antes citadas no se deben rebasar o sumar. Se refieren a cargas estéticas y a tubos rigidos radiales. Para las
cargas dindmicas como las sacudidas de presion, empujes etc., se ha de incluir un factor de seguridad.

(Obtener informacion de la fabrica.)

Atencidn: Los acoplamientos de reparacién no estén previstos para la unién de dos tubos ni para un uso prolongado.

Si existe peligro de corrosion, utilizar piezas de obturacin de acero resistente a la corrosion (CrNi). Para una proteccion
anticorrosiva endurecida, utilizar manguitos enforzados en caliente o cintas anticorrosivas.

Observacion: En aplicaciones en la zona de esmaltado, los acoplamientos no deben ser pr-ovistos de capas de pintura,
ni entrar en contacto con substancias que dafien la humectacion del esmalte (p-gj., grasas que contengan silicona). Si
se utiliza en instalaciones de aspersién y de descarga de agua, es necesaria una protecmon contra llamas especial, en
ese caso, el acoplamiento del tubo viene identificado con ,VdS*".

OVALIDAD DEL TUBO

< 2 % DE (diametro externo), sin embargo, max. 5 mm

jRESPETAR EN CUALQUIER CASO LAS INDICACIONES SIGUIENTES (7-10)!

Marcar la anchura del acoplamiento sobre el tubo de tal manera, que la parte dafiada del
tubo quede en el centro.

Si existen, retirar los dispositivos de seguridad de transporte y limpiar la superficie estanca
de eventuales particulas de suciedad. jNo desmontar el acoplamiento! jNo permitir que
se caiga el acoplamiento!

Abrir el acoplamiento y colocar a continuacion el acoplamiento abierto alrededor del tubo. Colocar el extremo suelto del
revestimiento de la cinta (1) entre el tubo y el extemo fijo del revestimiento de la cinta. Cinchar el acoplamiento por medio
de la herramienta de sujecion (2), girar a mano los tornillos dentro de los pernos roscados y volver a retirar la herramienta
de sujecion. A continuacion, alinear el acoplamiento con las marcas teniendo cuidado del buen asiento de la junta dentro
de la carcasa. Apretar los tornillos ligeramente de forma alternativa con una llave de trinquete o un destornillador, con una
llave dinamomeétrica se aprietan alternativamente los tornillos de una forma determinada (véase el dato en la etiqueta del
acoplamiento). Prever siempre para este acoplamiento de tubo no resistente unas fijaciones de tubo adecuadas.

No apretar nunca los tornillos tapones por encima del par indicado. Si hay faltas de estanqueidad después del montaje,
desmontar el acoplamiento y seguir de nuevo los puntos 1 a 10.

(Prestar atencion a la limpieza de las superficies estancas y de las superficies de los tubos.)
Sujeto a modificaciones técnicas.

WWW.normagroup.com



Instrucciones de montaje Espafiol [

Instrucciones de Desmontaje

1.
— @
=
Asegurese de que el sistema de tuberias esté sin presion. la
L
—
—
2. =
=9
= Protéjase del medio y vacie la tuberia. E
o
=
3.
1 2
[ I Afloje los tornillos de forma alternativa, pero no los desenrosque completamente. Abra el acoplamiento y retirelo de la parte
EREEES danada del tubo.

Precaucion: Durante el ensanchamiento, no dafiar las faldas de obturacion.

Por medio del ensanchamiento de la carcasa entre los pernos de cerrojo podré liberar el acoplamiento del tubo.

Antes de volver a montarlo, limpiar el acoplamiento sin aditivos limpiadores y volver a engrasar los tornillos con el lubricante
adecuado (Molicote 1000, masilla de tornillos o similar, en caso necesario consultar en fabrica).

S @ B

Observacion: En aplicaciones en la zona de esmaltado, los acoplamientos no deben entrar en contacto con substancias que
dafen la humectacion del esmalte (p.ej. grasas que contengan silicona).silicone).

Wwww.normagroup.com 7
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FGR REP E

Instructions de Montage

Raccords pour la liaison étanche de tubes endommagés de diamétres de 35 a 1200 mm.

EPDM NBR

-30 °C...+125°C

0 35-168 mm -20 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 0 35-1200 mm
(0 180-1200 mm

EPDM NBR

35-1200 mm 35-1200 mm

Les pressions maximales admissibles sont mentionnées sur I'étiquette du raccord.

EPDM NBR
Pour eau, air et semi-solides. Pour gaz, huiles et carburants.

Les tolérances citées ci-dessus ne doivent pas étre outrepassées, ni cumulées. Elles se basent sur des contraintes
statiques pouvant étre supportées par des tubes radialement rigides. Pour des contraintes dynamiques telles que
montées subites de pression, poussées, etc., enir compte d'un facteur de sécurité supplémentaire.

(S'informer a I'usine.)

Attention : Les raccords de réparation ne sont pas prévus pour relier deux tubes, ni pour une utilisation a long terme.
S'ily a risque de corrosion, mettre en oeuvre des eléments d’obturation en inox (CrNi). Pour une protection fiable de longue
duree, utiliser des manchons thermorétractables ou des bandes de protection contre la corrosion.

Note : Pour des applications dans le domaine de la peinture, les raccords ne doivent pas étre munis d’une couche de
peinture ni entrer en contact avec des substances genantes (graisses siliconées par exemple). Pour une utilisation dans
des installations de sprinklers et d’extincteurs a eau, une protection spécifique contre les flammes est nécessaire. Le
raccord est alors identifié par le sigle ,VdS*.

OVALITE MAXI

< 2 % DE (diametre extérieur), mais 5 mm maxi

IMPERATIVEMENT TENIR COMPTE DES REMARQUES SUIVANTES (7-10) :

Marquer la largeur du raccord sur le tube de sorte que la partie endommagée du tube soit située au centre.

Oter la sécurité de transport s'il y a lieu, et débarrasser le siege d’étanchéité de particules de saleté qui s'y seraient
éventuellement déposées. Ne surtout pas démonter le raccord ! Eviter de le faire tomber !

Ouvrir le raccord et I'engager autour du tube a réparer. Faire passer I'extrémité libre de I'insert (1) entre le tube et
I'extrémité fixe de I'insert. Au moyen de I'outil de serrage, refermer le raccord (2), engager les boulons de serrage dans
leurs logements respectifs et les serrer quelque peu a la main puis retirer les auxiliaires de montage. Ensuite, centrer le
raccord sur les reperes préalablement marqués et s'assurer que le joint soit correctement en place dans le boftier. Serrer
alternativement les boulons de serrage d'abord modérément a I'aide d'une clé a cliquet ou d’un visseur approprié. Serrer
ensuite fermement a I'aide d'une clé dynamométrique (voir indication sur I'étiquette du raccord). Ce raccord n'étant pas
prévu pour résister a la traction, toujours utiliser des fixations de tubes appropriées.

Ne jamais serrer les boulons au-dela des couples dynamométriques indiqués. En cas de fuites apres le montage,
démonter le raccord et passer en revue les points 1 a 10 ci-dessus.

(Veiller a une propreté absolue des surfaces d'étanchéité et des extrémités de tubes.)
Sous réserve de modification technique.

WWW.normagroup.com



Instructions de montage Francais [ I}

Instructions de Demontage

1.
— @
< [gBar] o ) -
S'assurer de I'absence de pression a I'intérieur de la tuyauterie. (&)
L
—
—
2. =
=9
= Se protéger contre les aspersions ou projections de fluide et vidanger la tuyauterie. E
o
=
3.
1 2
[ I Desserrer alternativement les boulons de serrage et les sortir entierement. Ouvrir le raccord et le retirer de la partie
b=t endommagée du tube.

Attention : Veiller a ne pas endommager les lévres d'étanchéité en élargissant le raccord.

Elargir le raccord entre les tourillons de serrage afin de desserrer son emprise sur le tube.

Avant de le remettre en place, nettoyer le raccord sans ajouter de produit nettoyant et graisser les boulons avec un lubrifiant
approprié (pate a filets Molykote 1000 ou équivalente, le cas échéant demander conseil a I'usine).

S @ B

Note : Pour des applications dans le domaine de la peinture, les raccords ne doivent pas entrer en contact avec des substan-
ces génantes (graisses siliconées par exemple).silicone).

Wwww.normagroup.com 9



FGR REP E

Istruzioni di Montaggio

Giunti per tubi a tenuta ermetica per il collegamento di tubi danneggiati da 35 a 1200 mm di diametro, ruitilizzabili.

EPDM NBR
?ls -30°C..+125°C
0 35-168 mm 220 °C..+80 °C
g -20 °C...+80 °C [4] 35-1250 mm
(0 180-1200 mm
—
= EPDM NBR
<t 35-1200 mm 35-1200 mm
=z
o La pressione massima consentita € indicata sulla targhetta del giunto.
=
EPDM NBR
Per acqua, aria e materiali pastosi. Per gas, oli e combustibili.

Le tolleranze di cui sopra non devono essere superate o addizionate tra loro. Esse si basano su carichi statici e tubi
considerati rigidi radialmente. Per carichi dinamici come punte di pressione (colpi d'ariete), sollecitazioni di spinta, ecc.
prevedere un adeguato fattore di sicurezza.

(Interpellateci per ulteriori informazioni.)

Attenzione: Giunti riparati non vanno utilizzati per collegare due tubi né per impieghi di lunga durata.

5. Con rischio di corrosione utilizzare parti di fissaggio in acciaio inossidabile (CrNi). Per una maggiore protezione dalla
corrosione impiegare manicotti di copertura o fascette protettive anticorrosione.

Nota: Per applicazioni in impianti di verniciatura i giunti non devono essere verniciati né venire a contatto con sostanze
dannose all'aderenza della vernice (per es. grassi a base di silicone). Per applicazione in impianti sprinkler e di estinzione
ad acqua ¢ richiesta un speciale protezione antifiamma, in tal caso il raccordo del tubo & contrassegnato da ,VdS*.

6. TUBI OVALIZZATI

<2 % DE, in ogni caso max. 5 mm

ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI ISTRUZIONI (7-10)!

Fare un segno corrispondente a meta larghezza giunto, in modo tale che il punto danneggiato s trovi al centro.

Rimuovere le eventuali protezioni per trasporto e pulire accuratamente le superfici di tenuta da tutte le impurita.
Non scomporre il giunto! Non farlo cadere per terra!

Aprire la fascetta e avvolgerla intorno al tubo. Inserire I'estremita sciolta della fascia interna (1) tra il tubo e I'estremita fissa
della fascia stessa. Stringere la fascetta mediante attrezzo di montaggio (2), avvitare le viti a mano nel perno e rimuovere
I'attrezzo. Adesso posizionare la fascetta in coincidenza dei segni di centraggio precedentemente fatti sui tubi e controllare
la corretta posizione della guarnizione della fascetta. Serrare le viti prima leggermente mediante chiave a cricco o avvitatore
e ultimare serrando a fondo alternativamente mediante chiave dinamometrica fino al valore indicato (vedere indicazioni sulla
targhetta del giunto). Per questo tipo di giunto non resistente alla trazione prevedere idonei fissaggi per i tubi da collegare.

Non serrare mai le viti oltre la coppia indicata. In caso di perdite dopo il montaggio, smontare il giunto e rieffettuare il
montaggio osservando scrupolosamente i punti da 1 a 10.

(Attenersi alla massima pulizia delle superfici di tenuta e dei terminali dei tubi da collegare.)
Con riserva di modifiche tecniche.

10 WWww.normagroup.com



Istruzioni di montaggio Italiano [ |}

Istruzioni di Smontaggio

Accertarsi che non vi sia pressione nella tubazione.

Proteggersi dal liquido e svuotare la tubazione.
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Allentare le viti operando alternativamente e rimuovere completamente le viti. Aprire il giunto e rimuoverlo dal tubo danneggiato.

Attenzione: Allargando il giunto fare attenzione a non danneggiare la guarnizione di tenuta.

Allargare il corpo del giunto agendo tra le viti di fissaggio e staccare il giunto.

Prima del rimontaggio pulire il giunto e lubrificare le viti di fissaggio con prodotto idoneo (pasta per filetti Molykote 1000
o prodotto equivalente, eventualmente consultare la fabbrica).

Nota: Per applicazioni in impianti di verniciatura i giunti non devono venire a contatto con sostanze dannose all'aderenza
della vernice (per es. grassi a base di silicone).

Wwww.normagroup.com 1 1



FGR REP E

Instrugées de Montagem

Acoplamento de tubos, resistente estanque néo resistente a tracgéo no sentido axial, para conectar tubos defeituosos para diametros na
faixa de 35-1200 mm, para utilizacao repetida.

EPDM NBR
?ls -30°C...+125°C
0 35-168 90 °| °
2 A 850000
(0 180-1200 mm
—
= EPDM NBR
<t 35-1200 mm 35-1200 mm
=z
o As pressdes max. admissiveis estdo referidas na etiqueta do acoplamento de tubos.
=
EPDM NBR
Para 4gua, ar e solidos. Para gases, 6leos e combustiveis.

As toleréncias acima referidas néo podem ser excedidas, nem podem ser somadas. Elas referem-se a cargas estéticas e
a tubos radialmente rigidos. Para cargas dindmicas, tais como golpes de pressdo, empuxos, etc., deve ser levado em
consideragdo um factor de seguranca. (Solicitar informagdes do fabricante.)

Atencéo: Os acoplamentos de reparagéo ndo se destinam a unir dois tubos e néo estéo previstos para utilizacao de
longa duracdo.

5. Se houver risco de corrosao, inoxidével (CrNi). Para garantir uma proteccdo segura e duradora, utilizar mangas rectrécteis
ou fitas anticorrosivas.

Observagao: Se houver utilizagdo na 4rea de envernizamento, os acoplamentos ndo podem ter contacto com substancias
inibidoras de humectagéo por vernizes (p.ex. graxas contendo silicone). Em caso de se usar pulverizadores ou equipamentos de
extingao de dgua, é necessaria uma proteccdo especial anti-fogo; neste caso, 0 acoplamento de tubos ¢ assinalado com ,VdS*.

6. OVALIZAGAO DO TUBO

< 2 % DIAMEXT, mas max. 5 mm

E IMPRESCINDIVEL RESPEITAR AS SEGUINTES INDICAGOES (7-10)!

Marcar a largura do acoplamento de forma a que fique a meio o ponto defeituoso do tubo.

Se houver remover os dispositivos de bloqueio de transporte e limpar as superficies de vedacao de eventuais particulas de
sujidade. Nao desarmar o acoplamento! N&o deixar cair o acoplamento!

Abrir 0 acoplamento, seguidamente colocar o acoplamento aberto em volta do tubo. Colocar a extremidade solta da fita (1)
entre o0 tubo e a extremidade fixa da fita. Apertar o acoplamento por meio de uma ferramenta de aperto (2), rodar com a
mao os parafusos nos pinos de rosca e retirar outra vez a ferramenta de aperto. Seguidamente, alinhar o acoplamento

por meio das marcagdes e ter atengdo ao correcto assento da vedacao na carcaga. Apertar os parafusos alternadamente
com uma chave de catraca ou apertalos ligeiramente. Com uma chave dinanométrica, os parafusos sdo apertados
alternadamente e seguindo (ver indicagdo na etiqueta do acoplamento). Prever sempre fixagdes apropriadas para estes
acoplamentos ndo resistentes a tracgao.

Nunca apertar os parafusos de fecho além do binério de aperto indicado. Caso houver vazamentos apos a montagem,
desmontar o acoplamento e seguir os passos 1 a 10 novamente.

(Ter atencdo ao asseio das superficies de contacto e das superficies dos tubos.)
Reservamo-nos o direito de modificages técnicas.

12 WWww.normagroup.com



Instrugdes de montagem Portugués  [EIl

Instrucdes de Desmontagem

1.
— @
= " , L . -
Certifique-se de que o sistema de tubagem ndo esta sujeito a pressao. (&)
L
—
—
2. =
=9
= Proteja-se do meio e esvazie a tubagem. E
o
=
3.
1 2
| I .
a1 Solte os parafusos alternadamente e desandeos por completo. Abra 0 acoplamento e retire-o do local do tubo

Cuidado: Ao alargar o acoplamento, no danifique os ressaltos de vedagao.

Alargando a carcaga, entre os pinos de fecho solte o acoplamento do tubo.

Antes de recolocar o acoplamento, limpa-lo e engraxar os parafusos novamente com um lubrificante apropriado
(Pasta para parafusos Molykote 1000 ou produto semelhante; consultar o fabricante, se necessario).

S @ B

Observacao: Se houver utilizagdo na area de envernizamento, os acoplamentos néo podem ter contacto com substancias
inibidoras da humectacao (p.ex. graxas contendo silicone).

wAW.normagroup.com 13
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Monteringsanvisning

Ateranvéndningsbar rérkoppling for tatning av skadade ror i storleken 35-1200 mm.

EPDM NBR
?ls -30°C..+125°C
0 35-168 mm -20°C...+80 °C
g -20 °C...+80 °C [4] 35-1250 mm
(0 180-1200 mm
—
= EPDM NBR
<t 35-1200 mm 35-1200 mm
=z
o De maximalt tillatna trycken finns angivna pa rorkopplingens etikett.
=
EPDM NBR
For vatten, luft och fasta partiklar. For gaser, oljor och bransle.

De ovan namnda toleranserna far inte Gverskridas eller summeras. De avser statiska belastningar och radiellt styva ror. For
dynamiska belastningar som tryckslag, skjuv med mera ska en sakerhetsfaktor raknas in.

(Begar information fran tillverkaren.)

Varning: Reparationskopplingar &r inte avsedda for att forbinda tvé ror och for en insats Gver en langre tid.

5. Anvand lasningsdelar av rostfritt stal (CrNi) vid risk for korrosion. Anvand krympmuffar eller skyddsband mot korrosion for att
(Oka skyddet mot korrosion.

Observera: Nér kopplingar anvands i lackeringsomraden far de inte forses med fargbelaggning eller komma i kontakt med
lackfuktstorande substanser (t.ex. silikonhaltiga fetter). Vid anvandning i anldggningar med sprinklersystem ar ett speciellt
flamskydd nodvéndigt, rorkopplingen &r dé markerad med ,VdS*.

6. ROROVALITET

< 2 % Dy (ytterdiameter), dock maximalt 5 mm

BEAKTA OVILLKORLIGEN FOLJANDE ANVISNINGAR (7-10)!

Markera kopplingsbredden pé roret sa att det defekta rorstallet ligger i mitten.

Ta bort transportsakringar om sadana finns och rengdr tatningsytan fran eventuella smutspartiklar.
Ta inte isar kopplingen! Tappa inte kopplingen!

(Oppna kopplingen, placera dérefter den ppna kopplingen runt roret. Placera den Iosa dnden av bandinlagget (1) mellan
roret och den fasta &nden av bandinlégget. Dra ihop kopplingen med hjélp av spannverktyget (2), skruva i skruvarna for
hand i de géngade bultarna och ta bort hjdlpverktyget. Justera dérefter in kopplingen vid markeringarna och se till att
tétningen sitter korrekt i huset. Dra véxelvis &t skruvarna l&tt med sparmyckel eller skruvdragare. Med en momentnyckel
dras skruvarna véxelvis dt enligt definitionen (se uppgift pa kopplingens etikett). Anvand alltid lmpliga rorfastséttningar
for denna rrkoppling som inte ar draghallfast.

Dra aldrig &t ldsskruvar med hogre dtdragningsmoment an det angivna. Vid I&ckage efter monteringen ska kopplingen ater
demonteras och beakta dé& pa nytt punkterna 1 till 10.

(Se till att tatningsytorna och rorytorna &r rena.)

Forbehall for tekniska forandringar.

14 WWww.normagroup.com



Monteringsanvisning Svenska

Demonteringsanvisning

Kontrollera att rorledningssystemet inte stér under tryck.

Skydda dig mot mediet och tém rérledningen.
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Lossa skruvarna véxelvis och skruva ur dem helt. Fall upp kopplingen och ta bort den fran det defekta rorstallet.

Varning: Skada inte tatningslapparna vid utvidgningen.

Genom att utvidga huset mellan lasbultarna lossar du kopplingen fran réret.

Rengor kopplingen utan rengoringsmedel fore dtermonteringen och fetta in skruvarna med ett lampligt smorjmedel
(Molykote 1000 skruvforbandspasta eller likvérdigt, kontakta tillverkaren vid behov).

Observera: Nér kopplingar anvinds i lackeringsomraden far de inte komma i kontakt med lackfuktstorande substanser
(t.ex. silikonhaltiga fetter).

wAW.normagroup.com 15
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WHcTpykummn no MoHTaxy

YnnotHsiowas My(Ta MHOropasoBoro MCMOb30BaHNS 1S COEANHEHs TPY6 13 Nio6bix MaTepuanos AnameTpom ot 35 4o 1 200 mm.

anam BHK
Q'G -30°C..+125°C
0 35-168 mm o0 © o
[} -20°C.,+80 °C F0Gs80
= 0180-1200 mm ~1200 mm
=
= anam BHK
b=+ 35 - 1200 mm 35 - 1200 mm
=
o MakcumanbHo J0NyCTVMblE 3HAa4eHUs AaBMeHNs yKa3aHbl Ha HaKneilke Ha TDyﬁHOM COeHEHNN.
=
anam BHK
\ } [1nq Bofbl, BO3/yXa 1 TBEP/bIX BELLECTB. [lnsi rasa, macna v Tonmea.

BbiLLEONMCaHHbIE LONYCKI HELONYCTVMO MPEBbILLATH UM CYMMIUPOBATb. OHY IEACTBITENbHbI A1 CTATUYECKIX HArpy30K
11 PAVANbHO XECTKUX TPY6. [ AMHAMUYECKX HArpy30K, TaKkWX, Kak rUApaBYeCKUe Yaapsl, TOMYKW 1 T.4., HEOGXOAMMO
Y4UTbIBATL KO3(MULYMERT 3anaca NPOYHOCTH.

(3a mHthopmauyelt 06paLLaThesl K NPOM3BOANTENIO.)

BHumanme: He npvMeHsTb PEMOHTHbIE My(TbI A5t COBAMHEHS ABYX TPYG 1 AN ANUTENBHOMO UCMONb30BaHNS.
5. Py ONacHOCT KOPPO3UN CTIONb3YIOTCA 3arOPHbIE 3NEMEHTbI, BbINOAHEHHbIE U3 cTany (CrNi), 06nadaroliein KopposIoHHOM
CTOVMKOCTBIO. [lnst 06eCreyers 3aLlwTbi OT KOPO3WN MCTONb3YITCA YCaR0uHbIE MyTbI M @HTUKOPPO3UOHHBIE NEHTI.

Npumeyanme: Mpi 1CNI0Nb30BAHUY B 30HE HAHECEHIA NIAKOKPACOYHBIX NOKPBITUI MY(TbI HE JOMKHbI NOKPbIBATLCS
KPaCKOW Wi KOHTaKTMPOBATb C Pa3pyLIAIOLLMMM NAKOKPACOUHbIA CNIOA BELLECTBaMM (HanpUMep, C CUNMKOHCOAEPXKaLLMMU
KOHCHCTEHTHbIMYM CMa3Kamu). 1 UCNoNb30BaHN B CMIPUHKIIEPHbIX YCTAHOBKAX 1 B YCTAHOBKAX BOASHOMO NOXAPOTYLLEHUS
HeobXoAMMa CreupanbHas 3almra T BO3ropaHus, 1 TpybHas Mydta B aToM cny4ae umeeT 0603HayeHme ,VdS”.

6. 0BAJIbHOCTb TPYB

< 2 % H (HapyXHblii AMameTp), OAHAKO, MaKC.5 MM

HA NOC/IEAYIOLUME YKA3AHUA (7-10) HEOBXOAUMO OBSA3ATEJIbHO O5PALLIATD BHUMAHME!

LLnpuHy MycTbl Ha TPYGE OTMEYAIOT TakiM 0GPasoM, HTOGbI MECTO MOBPEXAEHNS TPYGbl HAXOAUNOCH MO LIEHTPY.

Tlpy HanM4Mn NPEAOXPAHUTENbHBIX TPAHCTIOPTUPOBOYHbIX SNEMEHTOB YAANUTH X, U O4ACTUTb YNNOTHUTENbHbIE
NOBEPXHOCTY OT BO3MOXHBIX 3arpsasHenmit. Mydty He pasbupats! MydTy He poHsTb!

OTKpbITE MydTY, 3aTEM 06EPHYTL OTKPbITYIO MY(TY BOKPYT TPYGbI. CBOGOAHBIA KOHEL, IEHTOYHOMO BKNaAbILa (1)
BCTaBUTb My TPY6Oi 1 3aKpeneHHbIM KOHLOM 3TOr0 BKNafbilLa. CTAHYTb MyTy C NOMOLLbIO HATSKHOMO MexaHiama
(2), OT pyKK BBEPHYTb BUHTbI B PE3b6OBOA NaneL, 1 yopatb BCNOMOraTeNbHbIiA UHCTPYMEHT. 3aTem BbIPOBHATL My(TY N0
OTMETKaM, NPy 3TOM 06paLLaTb BHUMAHWE Ha MPaBUAbHYI0 NOCAAKY YMNOTHEHNUS B KOPMYCE. 3aTAHYTb BUHTbI C
HEBOMbLLMM YCUMEM KIIOYOM C TPELLOTKOM N BUHTOBEPTOM. 3aTeM AMHAMOMETPUYECKVM KITH0HOM OKOHYATENbHO
3aTAHYTb BUHTI C 33haHHBIM yeunvem (CM. MHOPMALWIO Ha HaKNEKe Ha COBAHUTENLHOR MydhTe). [ing 3Toil He
YCTOA4MBOV K pa3pbiBYTPYGHOI My(TLINPEAYCMOTPETb COOTBETCTBYIOLLME TPYGHbIE KDENNEHIs, NCNoNb30BaHNe

KOTOPbIX SBNAETCH 0653aTENbHbIM.

Pe3b60Bbie NPOGKN HIKOrA HE 3aTArUBaTb YCUINEM CBbILLE YKA3aHHOrO KPYTALLEro MOMEHTA. [py OTCYTCTBIM
repMETYHOCTY MY(TbI MOCNE e YCTAHOBKM, OHA AGMOHTUPYETCA U CHOBA BLINONHAIOTCS NyHKTHI ¢ 1 1o 10.

(Mpy 3TOM 06PALLIAETCS BHUMAHME Ha YMCTOTY YNNOTHUTENbHbIX NOBEPXHOCTEN 1 NOBEPXHOCTEN TPYG.)
nO}lﬂe)KVIT TEXHUYECKUM U3MEHEHUAM.

16 WWww.normagroup.com



VHCTPYKLMM 1O MOHTaXY PyCCKil [

WHCTPYKUMKM no [leMOoHTaXy

s
A

1 2

O6ecneybTe OTCYTCTBUE AABNEHUS B CUCTEME TPYGONPOBOAOB.

06ecneybTe CBOIO 3aLLMTY OT paboyei cpefbl TPY6ONPOBOAR 1 OMOPOXHUTE €ro.

ToMepeMeHHO 0CNIaBbTe BUHTbI U BLIBIHTATE UX NONHOCTbI0. PackpoiiTe MydhTy 1 CHUMUTE €€ C NOBPEXAEHHOMO
yyacTka Tpy6bl.

0cTopoXHo: M pasgBIAraHAA He NOBPEANTE PaBosme KDOMKI YIIOTHEHNS.

MyTem pasgBuraHIs Kopyca Mex.y NPesoXPaHUTENbHBIMIA LUNUbKaMI MycTa CHUMAETCS C TPYGb.

Tepe; NOBTOPHOIA COOPKOIA MYATY MOYMCTUTH 663 UCMONb30BaHIS YMCTALLYX CPEACTB U JONONHUTENbHO CMasaTb BUHTH
NOAXOAALLMM CMa304HBIM MaTepranom (cmaskor ans BuHToB «Molykote 1000» nan aHanorom; Npy BO3HUKHOBEHMI COMHEHNI
B COBMECTVMOCTY CMa30K 06paLLaThCs K MPOU3BOAUTENIO).

Npumeyanme: Mpy MCNONb30BaHIN B 30HE HAHECEHNS NTAKOKPACOUHBIX MOKPLITUI COBANHUTENBHbIE MY(TbI HE AOKHDI

KOHTaKTVIp)OBaTb C paspyLuatoummmn ﬂaKOKDaCOWHb\VI cnoi BellecTBamn (HaﬂpMMep, C CUNNKOHCOAEPXaLLIMMI KOHCUCTEHTHbIMK
Cmaszkamu).

Wwww.normagroup.com
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FGR REP E

Montaj Talimati

Tekrar kullanilabilen borularin zarar gérmiis noktalarinda sizdirma olmasini

izin verilen maksimum basinglar, boru baglantisinin etiketinde belirtilir.

EPDM NBR
|®— -30 °C...+125°C -20 °C...+80 °C
(&) 0 35-168 mm ? 35-1200 mm
g -20 °C...+80 °C
0 180-1200 mm
=
8 EPDM NBR
= 35-1200 mm 35-1200 mm
=
(o'
o
=

EPDM NBR

\ } Su, hava icin ve kati maddeler. Gazlar, yaglar icin ve yakitlar.

Onceden belirtilen toleranslar aslimamall ya da artinimamalidir. Bunlar, statik yiklerle ve sert borularin yaricaplariyla ilgilidir.
Baski darbeleri, itme vb. gibi dinamik yikler icin bir emniyet faktorii dahil edilmelidir.

(Daha fazla bilgi icin fabrikaya bagvurun.)
Dikkat: Onarim baglantilar, iki borunun birbirine baglanmasi ve uzun siireli kullanimlar icin kullaniimaz.

5. Korozyon tehlikesine kars!, badlanti parcalarini paslanmaz celikle (CrNi) degistirin. Uzun siireli kullanimda gtivenli bir koruma
icin buziismeli mangonlar veya korozyon dnleyici bantlar kullanin.

Aciklama: Cilali alanda yapilan uygulamalarda baglantilar, katmanlart halinde boyanmamali veya cila tabakasina zarar veren
maddelerle (6rn. silikon icerikli gresler) temas etmemelidir. Yagmurlama tesisati ve sulu yangin sondtirme tertibatlarinda
kullanim igin 6zel bir kivilcim korumast gerekir; bu durumda boru baglantisi ,VdS* seklinde isaretlenir.

6. BORU OVALLIGI

<2 % DG (D1s Cap), ancak maks. 5 mm

ASAGIDAKI AGIKLAMALARI (7-10) MUTLAKA DIKKATE ALIN!

Baglanti genisligini, borunun zarar gérms yeri ortalanacak sekilde boru tizerine isaretleyin.

Varsa, tasima emniyetlerini kaldirin ve sizdirmazlik yiizeyindeki kirleri temizleyin. Baglantiyl parcalara ayrmayin!
Baglantiy yere diistirmeyin!

Baglantiyr acin, ardindan agik baglantiyi borunun cevresine yerlestirin. Bant tertibatinin gevsek ucunu (1), boru ve bant
tertibatinin sabit ucu arasina yerlestirin. Baglantiyi, germe aletiyle birbirine dogru cekin (2), vidalari elle disli pime vidalayin

ve yardimcl aleti gikartin. Ardindan baglantiy: isaretlere gore dogrultun ve contanin gévdede dogru sekilde otumasini saglayin.
Vidalari karsilikli olarak anahtarla veya tornavidayla hafifce sikin. Bir tork anahtariyla vidalar karsilikli olarak sikilir (bkz.
baglant etiketindeki bilgiler). Sinirlamasi olmayan bu boru baglantisi igin her zaman uygun boru sabitleyicisi kullanin.

Baglanti vidalarini kesinlikle belirtilen tork tizerinde sikmayin. Montajdan sonra sizdirma yapan baglantiyi sokiin ve 1 - 10
arasi adimlan tekrar uygulayin.

(Sizdirmazlik yizeylerinin ve boru dst yiizeylerinin temiz olmasina dikkat edin.)

Teknik dedisiklik yapma hakki saklidir.

18 WWww.normagroup.com



Montaj talimati tiirkge

Sokme Talimati

Boru hatti sisteminin basingsiz oldugundan emin olun.

Kendinizi ortamdan koruyun ve boru hattini bogaltin.

Vidalan karsilikli olarak gevsetin ancak tamamen sékmeyin. Baglantiyi katlayarak acin ve borunun zarar géren bolgesinden ¢ikarip
alin.

Dikkat: Genisletirken lastik contalara hasar vermeyin.

Govdeyi, baglanti pimleri arasinda agarak baglantiyi borudan ayirabilirsiniz.

Tekrar takmadan once baglantiyl temizlik maddesi kullanmadan temizleyin ve vidalar uygun yaglama maddesiyle yaglayin
(Molykote 1000 vida macunu ya da esdegerini kullanin, gerekli durumda firmaya danisin).

Aciklama: Cilali alanda yapilan uygulamalarda baglantilar, cila tabakasina zarar veren maddelerle (6rn. silikon icerikli gresler)
temas etmemelidir.

Wwww.normagroup.com
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Instrukcja Montazu

Uszczelniajace ztacze rurowe do uszczelniania uszkodzonych miejsc na rurze w przedziale Srednicy 35-1200 mm, do wielokrotnego uzytku.

EPDM NBR

-30 °C...+125°C

0 35-168 mm -20 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 0 35-1200 mm
(0 180-1200 mm

EPDM NBR

35-1200 mm 35-1200 mm

Maksymalne dopuszczalne wartoci cisnienia podano na tabliczce ztacza.

EPDM NBR
Woda, powietrze i substancje state pedne. Gazy, oleje i materialy.

Podane tolerancje nie moga by¢ é)rzekroczone, ani sumowane. 0dnosza sig one do obciazen stat}/cznych oraz rur sztywnych
w kierunku radialnym. W przypadku obciazeri dynamicznych, jak uderzenia cisnienia, dziatanie sif zewngtrznych itp. nalezy
uwzgledni¢ wspotczynnik bezpieczenstwa.

(Wigcej informacii u producenta.)

Uwaga: Ziacze naprawcze nie stuzy do faczenia dwoch rur i nie moze by¢ stosowane jako $rodek diugookresowy.
W przypadku zagrozenia korozjg stosowac elementy taczace ze stali nierdzewnej (CrNi). W celu uzyskania lepszej ochrony
przed korozja stosowac kurczliwe tulejki lub ta$me zabezpieczajaca.

Uwaga: W przypadku zastosowania na powierzchniach emaliowanych ztacze bezwzglednie nie moze by¢ malowane, ani
miec kontaktu z substancjami, ktore nie dopuszczajg do zwilzania powierzchni (np. smarami z zawartoscig silikonu).
W przypadku uzycia w instalacji tryskaczowej i wodnych instalacjach gasniczych konieczna jest specjalna ochrona przed

ptomieniem. W takim wypadku zigcze oznaczone jest ,VdS".
OWALNOSC RUR

< 2 % $r. zewn., jednak maks. 5 mm

PONIZSZYCH WSKAZOWEK NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAG (7-10)!

Oznaczy¢ szerokos¢ ztacza na rurze w taki sposob, by uszkodzone miejsce znajdowato sie posrodku.

Usuna¢ wszelkie tamy zabezpieczajace podczas transportu, a w razie koniecznosci oczysci¢ powierzchnig uszczelnienia z
zanieczyszczen. Nie rozmontowywac ztacza! Nie upuszczac ztacza na ziemie!

Otworzy¢ zlgcze i umiescic otwarte ztacze dookota rury. Luzny koniec wkiadki tasmowej (1) umiesci¢ migdzy rura a statym
koricem wktadki taSmowej. Sciagnaé zZlacze za pomoca zaciskarki (2), dokreci¢ recznie $ruby w gwintowanych trzpieniach,
a nastepnie usunac narzedzie pomocnicze. Wyréwnac ztacze w stosunku do oznaczen, uwazajac na prawidtowe utozenie
uszczelnienia w obudowie. Sruby dokrecié lekko naprzemiennie za pomoca klucza z grzechotka lub $rubokretu. Ostateczne
dokrecenie $rub odbywa si¢ naprzemiennie za pomoca klucza dynamometrycznego (p. dane na tabliczce zlgcza).

W przypadku tego ztacza nie absorbujacegosit osiowych zastosowac¢ odpowiednieelementy ustalajace.

Nie wolno dokrgca¢ $rub mocniej, niz podany moment dokrecenia. W przypadku wystapienia nieszczelnosci po montazu
zdemontowac ziacze i powtérzy¢ czynnoci od 1 do 10.

(2wrdci¢ uwage na zachowanie czystodci powierzchni uszczelnienia i powierzchni rur.)

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych.

WWW.normagroup.com



Instrukcja montazu Polski [

Instrukcja Demontazu

Upewnic sig, ze instalacja rurowa nie znajduje sig pod cisnieniem.

Chronigc sig przed medium, oprézni¢ instalacjg rurowa.

@

[
o
wl
=
=
(=]
Q
<
=
o
o
=

Naprzemiennie poluzowac $ruby i wykreci¢ je catkowicie. Roztozy¢ ziacze i zdjac z uszkodzonego migjsca na rurze.

Ostroznie: Przy rozszerzaniu nie uszkodzi¢ warg uszczelniajacych.

Rozszerzajac obudowe migdzy trzpieniami blokujacymi, poluzowaé ztacze na rurze.

Przed ponownym zamontowaniem oczy$ci¢ ziacze bez uzycia detergentéw i przesmarowac $ruby odpowiednim smarem
(pasta do $rub Molykote 1000 lub odpowiednik; w razie potrzeby skonsultowac sig z producentem).

Uwaga: W przypadku zastosowania na powierzchniach emaliowanych zlgcze nie moze mie¢ kontaktu z substancjami, ktére
nie dopuszczajg do zwilzania powierzchni (np. smarami z zawartoscig silikonu).

wAW.normagroup.com 21
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Asennus

Uudelleenkéytettéva liitos 35-1200 mm kokoisille pintavaurioituneille putkille.

EPDM NBR

-30 °C...+125°C

0 35-168 mm -20 °C...+80 °C
-20 °C...+80 °C 0 35-1200 mm
(0 180-1200 mm

EPDM NBR

35-1200 mm 35-1200 mm

Suurin hyvéksytty paineluokka laivanrakennuksessa ja teollisissa kayttkohteissa on mainittu putkipantaliittimen etiketissd.

EPDM NBR

Vedelle, iimalle ja kiinteille aineille. Kaasuille, dljyille ja polttoaineille.

Edellda mainittuja toleransseja ei saa ylittda tai laskea yhteen. Ne koskevat staattista kuormitusta ja radiaalisesti jaykkid putkia.
Dynaamisessa kuormituksessa kuten paineiskuissa, sysdyksissé jne pitda turvallisuustekija olla mukana.

(Valmistajalta saa lisétietoja.)

Varoitus: Korjausliittimia ei ole tarkoitettu putkien yhteen liittdmiseen tai pitkdaikaiseen kayttoon.

Jos korroosion vaara on olemassa, kdyta ruostumattomasta terdksesta (CrNi) valmistettuja lukitusosia. Suojataksesi liitdnnat
suuremmalta korroosiolta, kdytd supistusmuhvia tai suojateippid.

Huom!: Emaloiduilla pinnoilla kéytettdessd liittimen pinnalla ei saa olla vettahylkivid aineita kuten rasvoja. Mikéli korjausliitinta
kdytetddn sprinkleri tai vesipohjaisella sammutusjdrjestelmalld, pitaa kayttaa palosuojattuja iittimia (littimissa on merkinta ,VdS*.

PUTKEN SOIKEUS

< 2 % mutta max 5mm.

KOHDAT 7-10 HUOMIOITAVA

Merkkaa kummankin putken pdahdn putkipantaliittimen pituudesta puolet.

Poista kaikki kuljetuskiinnittimet ja puhdista tiivistettéva pinta liasta. Liitintd ei saa purkaa eik& pudottaa!

Liu'uta liitin putken paiden yli ja sovita putken pdiden merkkeihin ja kiristé pultit kevyesti vuorotellen. Rajoita putkien
aksiaalisuuntainen liikkuvuus, koska Flex-liittimet eivat pysty vastaanottamaan aksiaalivoimia. Avaa liitin ja aseta avattu
liitin putken ympérille. Aseta luiska (1) putken ja liittimen véliin. Esikirista liitin kiinni kdyttdméll& sopivaa tyokalua (2).
Kirista pultit, jotta saat poistettua esikiristimen. Linjaa liitin oikeaan kohtaan putkella ja varmista etté tiiviste liittimen
sisdlld on asettunut oikein. Kiristd pultit vuorotellen momenttiavaimella liitimeen merkitylld momentilla. Putki pitéd
tukea kunnolla, koska liitin ei kesté aksiaalista vetoa.

Pultteja ei saa kiristéé maaritellyn vé&ntdmomentin yli. Jos asennuksen jélkeen ilmenee vuotoa, irrota liitin ja kéy uudelleen
I&pi kohdat 1-10

(Varmista, ettd tiivistyspinta ja putkien pinnat ovat puhtaat.)
Jollei teknisisté muutoksista muuta johdu.
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Asennusohjeet Suomi et

Purkuohje

Varmista, ettei litoksessa ole paineita.

Suojaa itsesi véliaineelta ja tyhjennd putkisto.
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Loyséd pultteja vuorotellen ja irrota ne kokonaan. Poista liitos putken vahingoittuneesta osasta.

Varoitus: &ld vahingoita tiivistyshuulia laajennettaessa liitinté.

Puhdista liitin ennen uudelleenasennusta ja voitele pultit voiteluaineella. (Sopiva voiteluaine Molykote 1000 tai vastaava.)

4
5.

@ Vapauta liitin putkesta laajentamalla runkoa pulttien vélissd.
6.

Huom! Emaloiduilla pinnoilla kéytettéessa liittimen pinnalla ei saa olla vettahylkivid aineita kuten rasvoja.
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