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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Fitting Instructions

Sealing axial tensile pipe coupling for metal pipes with @ 26.9 - 2032 mm.

The max. permissible pressure levels for shipbuilding and industrial applications are stated on the pipe coupling’s label.

1. EPDM NBR
(d -30°C..+125°C -20°C..+80°C
o 0 26.9-168.3 mm 0 26.9-2032 mm
v} -20 °C...+80 °C
= 0180-2032 mm
=
= EPDM NBR
= 0 26.9-2032 mm 0 26.9-2032 mm
=
[
o
=

3. EPDM NBR

For water, air and solids. For gases, oils and fuels.

4.
If there is a risk of corrosion, use bolts and bars made from
stainless steel (CrNi). To protect couplings in the long-term,
use shrink sleeves or protection tapes.

5. DISTANCE BETWEEN PIPE ENDS

- 026.9-33.7mm

§ 035.0-48.3mm

i 0540603 mm

o= 0761-114.3mm
* 01337 =711 mm Cmax = 35 mm

( 326 — 2032 mm (FLEX 3) Crmax = 65 mm

6. AXIAL MISALIGNMENT

] " E: < 1% 0D, but max. 3 mm

(Rectify greater misalignment by means of angular deflection.)

7. ANGULAR DEFLECTION o

- 2° for all @ in all directions
“ For FLEX 3 1,5°

(Distance between pipe ends Cmax Must be observed.)

8. PIPE OVALITY
g <2 % 0D, but max. 5 mm
e (Applies to two pipes of similar ovality only.)
9. AXIAL MOVEMENT
1.0 mm max. up to 0D 33.7 mm
Eﬁﬂ 2.5 mm max. for 0D 35 to OD 170 mm * per coupling side (Distance between pipe ends Cmax
max 5.0 mm max. for OD 171 to 1200 mm must be observed.)

7.5 mm max. for all OD Flex 3
10. OUTER DIAMETER DIFFERENCES

]ﬂ <2 % 0D, but max. 5 mm

The specified tolerances must not be exceeded or combined. They refer to static loads and radially rigid pipes.
A safety factor has to be included for dynamic loads such as pressure surges, external forces, etc.

(Contact manufacturer for further information.)
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Fitting Instructions English

Fitting Instructions
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THE FOLLOWING INFORMATION (12-16) MUST BE OBSERVED!

Remove burrs and clean pipe ends. Damage such as scratches, cracks, etc., or coatings such as paint, rust, etc., must be
removed from the sealing lip area.

Mark half width of coupling on both pipe ends.

If present, remove any transport security straps. If required, clean sealing area of dirt particles.
Do not disassemble coupling or drop coupling.

Slide coupling over pipe ends and align to pipe marks. Tighten bolts slightly and alternately with ratchet spanner or screwdriver.
Do not rotate coupling any further once its teeth have engaged with the pipe. Tighten bolts alternately to a defined torque with
a torque wrench.

Never tighten bolts to more than the specified torque. If leaks occur after fitting, remove coupling and rerun steps 1 to 16.

(Make sure the sealing area and the pipe surfaces are clean.)

Subject to technical changes.

Removal Instructions

-
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Ensure that the piping system is not pressurised. @ ﬁgﬁ?ﬁg nggmﬂg m ggfspipe by widening the

Slide coupling aside on one pipe end.

Protect yourself from the medium and drain the ﬁ A
piping. El Sealing lip may cling to pipe’s end. Do not force
coupling aside.Rotate coupling back and forth.

7.
Loosen bolts alternately, but do not take them Before refitting, clean the coupling without the addition
off completely. of cleaning agents and grease bolts with suitable
lubricant (Molykote 1000 bolt paste or equivalent,
if necessary, consult manufacturer).
Note: If used in enamel coating areas, the couplings
. must not come into contact with substances which
Caution: o o prevent the surface from being wetted
Do not damage sealing lips when widening. (e.g. greases containing silicone).
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@

[
o
wl
=
=
(=]
Q
<
=
o
o
=




FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Montageanleitung

Dichtende, axial nicht zugfeste Rohrkupplung zum Verbinden aller Rohrmaterialien, im Durchmesserbereich von 26,9 - 2032 mm,
die mehrmals wieder verwendet werden kann.

Die max. zuldssigen Drticke fiir Schiffbau und Industrieanwendungen sind auf dem Label der Rohrkupplung genannt.

1. EPDM NBR
(d -30°C..+125°C -20°C..+80°C
o 026,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
v} -20 °C...+80 °C
= 0 180-2032 mm
=
= EPDM NBR
= 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
=
[
o
=

3. EPDM NBR

Fiir Wasser, Luft und Kraftstoffe. Fiir Gase, Ole und Feststoffe.

4.
Bei Korrosionsgefahr Verschlussteile aus
rostbestandigem Stahl (CrNi) einsetzen. Fiir sicheren
Schutz im Langzeiteinsatz, Schrumpfmuffen oder
Korrosionsschutzbander verwenden.
5. ROHRENDENABSTAND
. (26,9 — 33,7 mm
i 035,0-483mm
e 054,0-60,3mm
o= 076,1-114,3mm
- 01337711 mm Crmax = 35 mm
( 326 — 2032 mm (FLEX 3) Crmax = 65 mm
6. ROHRACHSVERSATZ
] I I E: < 1% RA, jedoch max. 3 mm

(GroBeren Achsversatz in Auswinkelung ab&ndern.)
7. ROHRAUSWINKELUNG ct

;,,,, 2° fiir alle @ in allen Richtungen
b Bei FLEX 3: 1,5° (Rohrendenabstand Cmax muss eingehalten werden.)

8. ROHROVALITAT
g <2 % RA, jedoch max. 5 mm
e (Nur giiltig fir zwei gleich ovale Rohre.)
9. ROHRBEWEGUNG AXIAL (DILATATION)
1,0 mm max. bis AD 33.7 mm )
Eﬁa 2.5 mm max. fir AD 35 bis AD 170 mm * pro Kupplungsseite (Rohrendenabstand Cmax
max 5,0 mm max. fir AD 171 bis 1200 mm muss eingehalten werden.)

7,5 mm max. fiir alle AD Flex 3
10. ROHRAUSSENDURCHMESSERDIFFERENZEN

é":ﬂﬂ <2 % RA, jedoch max. 5 mm

Die vorgenannten Toleranzen diirfen nicht Uberschritten oder summiert werden. Sie beziehen sich auf statische
Belastungen und radial steife Rohre. Fiir dynamische Belastungen wie Druckschldge, Schub usw. ist ein
Sicherheitsfaktor mit einzubeziehen.

(Bitte Informationen vom Werk einholen.)
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Montageanleitung
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13.

DIE FOLGENDEN HINWEISE (12-16) UNBEDINGT BEACHTEN!

Rohrenden entgraten und reinigen. Beschadigungen wie Léngsrillen, Risse, usw., sowie Beschichtungen wie Farbe, Rost, usw.,
mussen im Bereich der Dichtlippen unbedingt beseitigt werden.

Halbe Kupplungsbreite auf beiden Rohrenden markieren.

Falls vorhanden, Transportsicherungen entfernen und die Dichtfldche von eventuelle Schmutzpartikeln reinigen.
Kupplung nicht zerlegen! Kupplung nicht fallen lassen!

15.
" Q 2\ Kupplung nun aufschieben und an den Markierungen der Rohrenden ausrichten. Schrauben wechselseitig mit
0 "ﬁip v Ratschenschliissel oder Schrauber leicht anziehen. Mit einem Drehmomentschliissel werden die Schrauben wechselseitig
_INm]=¥ definiert festgezogen (s. Angabe auf Label der Kupplung). Fiir diese nicht zugfeste Rohrkupplung immer geeignete
Rohrbefestigungen vorsehen.
16.
Verschlussschrauben nie iiber das angegebene Drehmoment anziehen. Bei Undichtigkeiten nach der Montage, die Kupplung
demontieren und erneut die Punkte 1 bis 16 beachten.
(Auf Sauberkeit der Dichtflachen und Rohroberfléchen achten.)
Technische Anderungen vorbehalten.
Demontageanleitung
1. 5.
< G Stellen Sie sicher, dass das Durch Aufweiten des Gehduses zwischen den
Rohrleitungssystem drucklos ist. Verschlussholzen losen Sie die Kupplung vom Rohr.
2. 6. Schieben Sie die Kupplung auf einem Rohrende zur
Seite.
= Schiitzen Sie sich vor dem Medium und ﬁ A
~ entleeren Sie die Rohrleitung. El Dichtlippe kann am Rohrende hangenbleiben.
Nicht mit Gewalt zur Seite schlagen! Bewegen und
drehen Sie die Kupplung hin und her.
3. 7.
i ! Lbsen Sie die Schrauben wechselseitig, aber Vor dem Wiedereinbau die Kupplung ohne Zusatz von
&7, drehen Sie diese nicht vollstandig heraus. Reinigungsmitteln reinigen und Schrauben mit
eSS geeignetem Schmiermittel nachfetten (Molykote
1000 Schraubenpaste oder gleichwertig, nétigenfalls
Riickfrage im Werk).
4.
i Anmerkung: Bei Anwendungen im Lackierbereich
Vorsicht: dirfen die Kupplungen nicht mit lackbenetzungsstoren-
Beim Aufweiten nicht die Dichtlippen den Substanzen (z.B. silikonhaltige Fette) in Beriihrung
beschédigen. kommen.

Www.normagroup.com
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Instrucciones de Montaje

Union reutilizable para la conexién estanca de tubos de todo tipo de material y de diametros desde 26,9 a 2032 mm.
NOTA: No absorbe esfuerzos axiales.

Las presiones max. permitidas en aplicaciones industriales y de construccion naval se indican en la etiqueta del
acoplamiento del tubo.

1. EPDM NBR
(d -30°C..+125°C -20°C..+80°C
o 026,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
i} -20 °C...+80 °C
= 0 180-2032 mm
=
= EPDM NBR
< 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
=
o
o
=

3. EPDM NBR

Para agua, aire y sélidos. Para gases, aceites y combustibles.

4.
Si existe peligro de corrosion,utilizar piezas de obturacion de
acero resistente a la corrosién (CrNi). Para conseguir una
proteccion segura en usos de larga duracion, emplear
manguitos enforzados en caliente o cintas anticorrosivas.
5. DISTANCIA ENTRE LOS EXTREMOS DE LOS TUBOS
~ 26,9337 mm
i 035,0-483mm
] 054,0-60,3 mm
o 076,1-1143mm
> 01337 -711mm Cmax = 30 mm
0 326 — 2032 mm (FLEX 3) Crnax = 65 mm
6. DESALINEACION DEL EJE DEL TUBO
E: <1 % DE (didmetro externo), sin embargo, max. 3 mm
(Corregir grandes desalineamientos en el escuadramiento.)
7. ESCUADRAMIENTO DEL TUBO c
Cmax
,,,,,, 2° para todos los @ en todos los sentidos
g Con FLEX3:1,5°
(Se tiene que mantener la distancia a los extremos de 10 tubos Cmax.)
8. OVALIDAD DEL TUBO
g < 2 % DE, sin embargo, max. 5 mm
max (Sélo vélido para dos tubos con la misma ovalidad.)
9. MOVIMIENTO AXIAL DEL TUBO (DILATACION)
1,0 mm max. hasta un didmetro exterior de 33,7 mm
Eﬁﬂ 2,6 mm méx. para diametros de 35a 170 mm * por lado de acoplamiento (Se tiene que mantener la
max 5,0 mm méx. para didmetros de 171 a 1200 mm distancia a los extremos de los tubos Cmax.)
7,5 mm méx. para todos didmetros Flex 3
10. DIFERENCIAS DE DIAMETROS EXTERIORES DE TUBOS

< 2% DE, sin embargo, max. 5 mm

Las tolerancias antes citadas no se deben rebasar o sumar. Se refieren a cargas estéticas y a tubos rigidos radiales.
Para cargas dindmicas como sacudidas de presion, empujes etc. se ha de incluir un factor de seguridad.

(Obtener informacién de la fabrica.)
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Instrucciones de montaje Espafiol [

Instrucciones de Montaje

12 ijRESPETAR EN CUALQUIER CASO LAS INDICACIONES SIGUIENTES (12-16)!

E I:% Desbarbar los extremos de los tubos y limpiar. Se tienen que arreglar en cualquier caso los desperfectos tales como las
ranuras longitudinales, las fisuras, etc, asi como los recubrimientos como la pintura, el 6xido, etc. en la zona de las faldas
de obturacion.

13.

Marcar la anchura media del acoplamiento en ambos extremos de los tubos.
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Si existen, retirar los dispositivos de seguridad, y limpiar la superficie estanca de eventuales particulas de suciedad.
iNo desmontar el acoplamiento! jNo permitir que se caiga el acoplamiento!

" Q 2\ Empujar deslizando el acoplamiento y alinearlo con las marcas de los extremos de los tubos. Apretar ligeramente los tornillos
l'ﬁi" v de forma alternativa con una llave de trinquete o un destornillador. Apretar de una forma determinada con una llave
_INm]=¥ dinamomeétrica los tornillos de forma alternativa (véase el dato en la etiqueta del acoplamiento). Prever siempre para este

acoplamiento no resistente unas fijaciones de tubo adecuadas.

16.
No apretar nunca los tornillos tapones por encima del par indicado. Si hay faltas de estanqueidad después del montaje,

desmontar el acoplamiento y seguir de nuevo los puntos 1 a 16.
(Prestar atencion a la limpieza de las superficies estancas y de las superficies de los tubos.)

Sujeto a modificaciones técnicas.

Instrucciones de Desmontaje

-
o

b
A{]

N Por medio del ensanchamiento de la carcasa entre
SAi?]egg;%% de que el sistema de tuberias este @ los pernos de cerrojo podra liberar el acoplamiento

del tubo.

6. Empuije a un lado el acoplamiento sobre un extremo
del tubo.

Protejase del medio y vacie la tuberia. Eﬁ A La falda de obturacién puede quedar colgando de
un extremo del tubo. {No golpear con violencia hacia un

lado! Mueva y gire el acoplamien-to de un lado a otro.

wﬁm

7.
i £ . . . Antes de volver a montarlo, limpiar el acoplamiento sin
f ! Afloje los tornillos de forma alternativa, pero no aditivos limpiadores y volver a engrasar los tornillos
=i los desenrosque completamente. con el lubricante adecuado (Molicote 1000, masilla
de tornillos o similar, en caso necesario consultar en
fabrica).
4. ” -
N Observacion: En aplicaciones en la zona de esmalta-
Precaucion: do, los acoplamientos no deben entrar en contacto con
Durante el ensanchamiento, no dafiar las faldas substancias que dafien la humectacion del esmalte
de obturacion. (p.ej. grasas que contengan silicona).

Www.normagroup.com 7



FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Instructions de Montage

Raccords réutilisables pour la liaison étanche de tubes en tous matériaux, mais exempts de
contraintes axiales, de diamétres de 26,9 a 2032 mm.

EPDM NBR
'®_ -30°C..+125°C -20°C...+80 °C
(£ 0 26,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
Y] -20 °C...+80 °C
— 0 180-2032 mm
=
= EPDM NBR
<§E 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
(o= Les pressions maximales admissibles pour la construction navale et les applications industrielles sont mentionnées sur
=] I'étiquette du raccord.
=
EPDM NBR
Pour eau, air et semi-solides. Pour gaz, huiles et carburants.

4.
S'il'y a risque de corrosion, mettre en ceuvre des éléments
d’obturation en inox (CrNi). Pour une protection fiable de
longue durée, utiliser des manchons thermorétractables ou
des bandes de protection contre la corrosion.
5. INTERSTICE INTERTUBULAIRE
026,9-337mm Cmax = 3 mm
035,0-483mm Cmax = 8. mm
054,0-60,3 mm Cmax = 17 mm
076,1-1143mm Cmax = 25 mm
01337711 mm Cmax = 30 mm
0 326'— 2032 mm (FLEX 3) Crmax = 65 mm
6. DECENTRAGE AXIAL

) . . . ’ ’
; E: <1 % DE (diametre extérieur), mais 3 mm maxi

(Modifier la pose des tubes en présence d’un décentrage trop important.)

7. DEFLEXION ANGULAIRE o
Cmax
S 2° pour tous les @ et dans toutes les directions
g Pour FLEX 3: 1,5°
(Linterstice intertubulaire Cmax doit impérativement étre respecté.)
8. OVALITE MAXI
g < 2 % DE, mais 5 mm maxi
max (Valable uniquement pour les tubes présentant la méme ovalité.)
9. MOUVEMENT AXIAL (DILATATION)
1,0 mm max. jusqu'a 0D 33,7 mm
Eﬁﬂ 2,5 mm max. pour OD 354 OD 170 mm * pour chaque coté du raccord (Linterstice
max 5,0 mm max. pour OD 171 a 1200 mm intertubulaire Cmax doit impérativement étre respecté.)
7,5 mm max. pour tout OD Flex 3
10. DIAMILLITRE DIFFERENTIEL DE AUX EXTRILIMITILLIS DE TUBES

< 2 % DE, mais 5 mm maxi

Les tolérances citées ci-dessus ne doivent pas étre outrepassées, ni cumulées. Elles se basent sur des contraintes
statiques pouvant étre supportées par des tubes radialement rigides. Pour des contraintes dynamiques telles que montées
subites de pression, poussées, etc., tenir compte d'un facteur de sécurité supplémentaire.

(S'informer a I'usine.)

8 WWw.normagroup.com



Instructions de montage Francais [ I}

Instructions de Montage

12 IMPERATIVEMENT TENIR COMPTE DES REMARQUES SUIVANTES (12-16) :

E l:% Ebarber et nettoyer les extrémités des tubes a raccorder. Eliminer les défauts matériels ou superficiels tels que rainures
longitudinales, fissures, peinture, rouille, etc. au niveau du joint d'étanchéité.

13.

Appliquer sur les deux extrémités de tubes & raccorder un repere correspondant a la demi-largeur du raccord.

@
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Oter la sécurité de transport s'il y a lieu, et débarrasser le siege d’étanchéité de particules de saleté qui s'y seraient
éventuellement déposées. Ne surtout pas démonter le raccord ! Eviter de le faire tomber !

" Q 2\ Engager maintenant le raccord sur 'extremité de I'un des tubes puis le faire glisser sur 'autre tube et I'amener sur les repéres
l'ﬁi" < préalablement marqués. Serrer alternativement les boulons de serrage d’abord modérément & I'aide d’une clé a cliquet ou d’un
_INm]=¥ visseur approprié. Serrer ensuite fermement a I'aide d’une clé dynamométrique (voir indication sur I'étiquette du raccord). Ce

raccord n'étant pas prévu pour résister a la traction, toujours utiliser des fixations de tubes appropriées.

16.
Ne jamais serrer les boulons au-dela des couples dynamométriques indiqués. En cas de fuites apres le montage, démonter le

raccord et passer en revue les points 1 & 16 ci-dessus.
(Veiller a une propreté absolue des surfaces d'étanchéité et des extrémités de tubes.)

Sous réserve de modification technique.

Instructions de Demontage

-
o

b
A{]

—g=R—
S'assurer de I'absence de pression a I'intérieur Elargir le raccord entre les tourillons de serrage afin de
de la tuyauterie. desserrer son emprise sur les tubes.

extrémites de tube.

Se protéger contre les aspersions ou projections Eﬁ AL N » A
: . es levres d'étanchéité peuvent coller sur
de fluide et vidanger la tuyauterie. I'extremité du tube. Ne pas tenter de les décoller a
force, mais par des mouvements rotatifs alternés
et/ou des poussées alternées dans les deux directions.

6. Faire ent\éremenbt glisser le raccord sur I'une des

wﬁm

7.
i £ . Avant de le remettre en place, nettoyer le raccord sans
! | Desserrer alternativement les boulons de s ajouter de produit nettoyant et graisser les boulons
=i errage mais ne pas les sortir entierement. avec un lubrifiant approprié (péte a filets Molykote
1000 ou équivalente, le cas échéant demander conseil
al'usine).
4. - .
Note : Pour des applications dans le domaine de la
Attention : peinture, les raccords ne doivent pas entrer en contact
Veiller & ne pas endommager les levres avec des substances génantes (graisses siliconées
d'étanchéité en élargissant le raccord. par exemple).

Www.normagroup.com 9
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Istruzioni di Montaggio

Giunti per tubi a tenuta ermetica non resistenti alla trazione per il collegamento di tubi di ogni
materiale da 26,9 a 2032 mm di diametro, ruitilizzabili.

1.

EPDM

-30°C..+125°C
0 26,9-168.3 mm
-20 °C...+80 °C
0 180-2032 mm

EPDM
0 26,9-2032 mm

-20 °C..+80°C
0 26,9-2032 mm

NBR
0 26,9-2032 mm

La pressione massima consentita per applicazioni navali e industriali & indicata sulla targhetta del giunto.

EPDM

Per acqua, aria e materiali pastosi.

Con rischio di corrosione utilizzare parti di fissaggio in
acciaio inossidabile (CrNi). Per una sicura protezione nel
tempo, impiegare manicotti di copertura o fascette
protettive anticorrosione.

DISTANZA TERMINALI TUBI

26,9337 mm

(35,0 48,3 mm
0540603 mm
07611143 mm
01337711 mm

(0 326'- 2032 mm (FLEX 3)
TUBI DISASSATI

<1 % DE, in ogni caso max. 3 mm

Per gas, oli e combustibili.

Cmax = 35 mm
Cmax = 65 mm

(Per tubi troppo disassati effettuare il collegamento in angolazione.)

DEVIAZIONE ANGOLARE o

2° per tutti i @ in ogni direzione
Per FLEX 3: 1,5°
(La distanza Cmax deve essere rispettata.)

TUBI OVALIZZATI

< 2 % DE, in ogni caso max. 5 mm
(Valido solo per tubi con la stessa ovalizzazione.)

SPOSTAMENTO ASSIALE DEI TUBI (DILATAZIONE)
1,0 mm max. fino a 33,7mm di diametro
2,5 mm max. per diametri compresi tra 35mm e 170mm
5,0 mm max. per diametri compresi tra 171mm e 1200mm
7.5 mm max. per tutti gli i diametri Flex 3

DIFFERENZE DIAMETRO ESTERNO

< 2 % DE, in ogni caso max. 5 mm

* per lato giunto (La distanza Cmax deve essere rispettata.)

Le tolleranze di cui sopra non devono essere superate o addizionate tra loro. Esse si basano su carichi statici e tubi
considerati rigidi radialmente. Per carichi dinamici come punte di pressione (colpi d"ariete), sollecitazioni di spinta, ecc.

prevedere un adeguato fattore di sicurezza.
(Interpellateci per ulteriori informazioni.)

WWW.normagroup.com



Istruzioni di montaggio Italiano [ |}

Istruzioni di Montaggio

12 ATTENERSI SCRUPOLOSAMENTE ALLE SEGUENTI ISTRUZIONI (12-16)!

E l:% Shavare i terminali dei tubi e pulirli. Eliminare assolutamente rigature longitudinali, criccature, ecc, inoltre strati di verniciature,
ossidazione, ecc. nella zona della guarnizione a labbro.

13.

Fare un segno corrispondente a meta larghezza giunto su ambedue i terminali dei tubi da collegare.
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Rimuovere le eventuali protezioni per trasporto e pulire accuratamente le superfici di tenuta da tutte le impurita.
Non scomporre il giunto! Non farlo cadere per terra!

" Q 2\ Spingere il giunto sui tubi e posizionarlo in coincidenza dei segni precedentemente fatti sui relativi terminali. Serrare
4'%?’ g leggermente le viti operando alternativamente con avvitatore o chiave. Ultimare serrando a fondo alternativamente le viti
_INm]=¥ mediante chiave dinamometrica fino al valore indicato (vedere indicazioni sulla targhetta del giunto). Per questo tipo di giunto

non resistente alla trazione prevedere idonei fissaggi per i tubi da collegare.

16.
Non serrare mai le viti oltre la coppia indicata. In caso di perdite dopo il montaggio, smontare il giunto e rieffettuare il

montaggio osservando scrupolosamente i punti da 1 a 16.
(Attenersi alla massima pulizia delle superfici di tenuta e dei terminali dei tubi da collegare.)

Con riserva di modifiche tecniche.

Istruzioni di Smontaggio

-
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—g=R—
Accertarsi che non vi sia pressione nella Allargare il corpo del giunto agendo tra le viti di
tubazione. fissaggio e staccare il giunto

Spingere il giunto da una parte su uno dei terminali.

Proteggersi dal liquido e svuotare la tubazione. Eﬁ AH labbro di tenuta pud impuntarsi sul terminale del
tubo. Non spingere, non forzare o battere! Manipolare e
ruotare il giunto con movimenti alternativi.

wﬁm

7.
A
| I Allentare le viti operando alternativamente ma Prima del rimontaggio pulire il giunto e lubrificare le
b2t non rimuovere completamente le viti. viti di fissaggio con prodotto idoneo (pasta per filetti
Molykote 1000 o prodotto equivalente, eventualmente
consultare la fabbrica).
4. Nota: Per applicazioni in impianti di verniciatura i giunti
Attenzione: non devono venire a contatto con sostanze dannose
Allargando il giunto fare attenzione a non all'aderenza della vernice (per es. grassi a base di
danneggiare la guarnizione di tenuta. silicone).

Www.normagroup.com 1



FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Instrugées de Montagem

Acoplamento de tubos, resistente estanque nao resistente a tracgéo no sentido axial, para conectar tubos de todos os
tipos de material, para didmetros na faixa de 26,9-2032 mm, para utilizacéo repetida.

1. EPDM NBR
[ -30°C..+125°C -20°C...+80 °C
o 026,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
Y] -20 °C...+80 °C
— 0 180-2032 mm
=
= EPDM NBR
<§E 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
(o= As pressdes méx. admissiveis para construgdo naval e aplicagdes industriais estdo indicadas na etiqueta do acoplamento
g de tubos.

3. EPDM NBR

\ } Para 4gua, ar e sélidos. Para gases, 6leos e combustiveis.

4.
Se houver risco de corrosdo, utilizar pecas de fecho feitas de
aco inoxidavel (CrNi). Para garantir uma
protecgdo segura e duradoura, utilizar mangas retracteis ou
fitas anticorrosivas.
5. ESPACAMENTO ENTRE AS EXTREMIDADES DOS TUBOS
~ 026,9-33,7mm
§ 035,0-483mm
i 0540 -60,3 mm
o= 076,1~114,3mm 2
" 01337711 mm Cmax = 35 mm
0 326'— 2032 mm (FLEX 3) Comix = 65 mm
6. DESLOCAMENTO DO EIX0 DO TUBO
B <1 % DIAMEXT, mas mdx. 3 mm
(Deslocamento do eixo maior a ser alterado em deflexdo angular)
7. DEFLEXAO ANGULAR DO TUBO o
Cmax
,,,,,, 2° Para todos os @ em todos os sentidos
g Em caso de FLEX3:1,56°
(Espagamento entre as extremidades dos tubos Cmax. tem que ser respeitado.)
8. OVALIZAGAO DO TUBO
g < 2 % DIAMEXT, mas max. 5 mm
e (Aplicavel apenas a dois tubos com ovalizacdo igual.)
9. MOVIMENTO DO TUBO AXIAL (DILATAGAO)
1,0 mm max. até didmetro 33,7 mm
Eﬁﬂ 2,5 mm max. para didmetros 35 a 0D 170 mm * por lado de acoplamento (Espagamento entre as
max 5,0 mm max. para didmetros 171 a 1200 mm extremidades dos tubos Cmax. tem que ser respeitado.)
7,5 mm méax. para todos didmetros Flex 3
10. DIFERENGAS DO DILMETRO EXTERIOR DO TUBO

]ﬂ < 2 % DIAMEXT, mas max. 5 mm

As tolerancias previamente referidas ndo podem ser excedidas ou somadas. Elas referem-se a cargas estaticas e a tubos
rigidos radiais. Para cargas dindmicas como compressdes, impulsos, etc. ha que incluir um factor de seguranca.

(Recolher informacGes da fabrica.)
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Instrugdes de montagem Portugués  [EIl

Instrugées de Montagem

12 E IMPRESCINDIVEL RESPEITAR AS SEGUINTES INDICAGOES (12-16)!

El I:% Rebarbar e limpar as extremidades dos tubos. Nas zonas dos ressaltos de vedagdo, é imprescindivel eliminar os estragos,
tais como estrias longitudinais, fissuras, etc., assim como camadas de tinta, ferrugem, etc.

13.

Marcar a metade da largura do acoplamento nas duas extremidades dos tubos.

@
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Se houver, remover os dispositivos de blogueio de transporte e limpar as superficies de vedagdo de eventuais particulas de
sujidade. Nao desarmar o acoplamento! N&o deixar cair o acoplamento!

Agora deslocar passar o acoplamento por cima das extremidades dos tubos e alinhd-los por meio das marcagdes. Apertar os
§ %\‘, = parafusosyligeiramente, alternando entre os dois tubos, com uma chave de catraca, ou com um aparafusador. Com umaych_ave
"mh dinamométrica, os parafusos sdo bem apertados, de forma revezadora e seguindo as definicoes indicadas na placa da fah(lca

(ver indicacdo na etiqueta do acoplamento). Prever sempre fixagoes apropriadas para estes acoplamentos ndo resistentes a
tracgéo axial.

Nunca apertar os parafusos de fecho além do binério de aperto indicado. Se houver vazamentos apds a montagem,
desmontar o acoplamento e seguir os passos 1 a 16 novamente.

(Prestar atencéo ao asseio das superficies de contacto e superficies dos tubos.)

Reservamo-nos o direito de modificaces técnicas.

Instrucées de Desmontagem

-
o

= —g=R—
-« ar] Certifique-se de que o sistema de tubagem nao Alargando a carcaca entre os pinos de fecho, solte o
estd sujeito a pressao. acoplamento do tubo.

6. Deslize 0 acoplamento para uma das extremidades
dos tubos.

Proteja-se do meio e esvazie a tubagem. Eﬁ AOS ressaltos de vedagéo godem ficar presos na
ponta do tubo. N&o use forca, batendo no acoplamento
para desloca-lo! Desloque 0 acoplamento e rode-o de
um lado para outro.

wﬁm

7.
i £ ~ Antes de recolocar o acoplamento, limpé-lo sem
[ I Solte os parafusos alternadamente, mas néo os detergente e engraxar os parafusos novamente
=i desande por completo. com um lubrificante apropriado (pasta para parafusos
Molykote 1000, ou produto semelhante; consultar
o fabricante, se necessario).
4 Observacao: Se houver utilizagdo na area de
Cuidado: envernizamento, os acoplamentos nao podem ter
Ao alargar o acoplamento, néo danifique os contacto com substancias inibidoras da humectagao
ressaltos de vedagdo. por vernizes (p.ex. graxas contendo silicone).
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Monteringsanvisning

Ateranvéndningsbar, axiellt ej dragfast forseglingskoppling for sammankoppling av rér av alla material i storleken 26,9 - 2032 mm.

Maximalt tilldtna tryck for varvsindustri och industrianvandning finns angivna pa rorkopplingens dekal.

1. EPDM NBR
(d -30°C..+125°C -20°C..+80°C
o 0 269-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
v} -20 °C...+80 °C
= 0180-2032 mm
=
= EPDM NBR
= 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
=
[
o
=

3. EPDM NBR

For vatten, luft och fasta partiklar. For gaser, oljor och bransle.

4.
Anvand lasningsdelar av rostfritt stal (CrNi) vid risk for
korrosion. Anvdnd krympmuffar eller skyddsband mot
korrosion for ett sakert skydd vid langtidsanvandning.
5. RORANDSAVSTAND
~ 26,9337 mm
§ 035,0-483mm
i 0540 - 60,3 mm
o= 076,1-114,3mm
- 01337711 mm Cmax = 30 mm
( 326 — 2032 mm (FLEX 3) Crmax = 65 mm
6. RORAXELFORSKJUTNING
E: <1 % Dy (ytterdiameter), dock maximalt 3 mm
(Andra stdrre axelforskjutning i vinklingen.)
7. RORVINKLING o
Cmax
0 2° for alla @ i alla riktningar
°‘ Vid FLEX3: 1,5°
(Rorandsavstand Cmax maste héllas.)
8. ROROVALITET
g < 2 % Dy, dock maximalt 5 mm
max (Galler endast for tva lika ovala ror.)
9. AXIELL RORELSE HOS RORET (DILATATION)
1,0 mm max. upp till OD 33,7 mm
E@H 2(5) EE rrﬂg: %; 88 ?{/)1t|¥”:)1D21060mnr1nm * per kopplingssida (Rérandsavstand Cmax méste foljas.)
7:5 mm max. for alla OD Flex 3
10. RORYTTERDIAMETERDIFFERENSER

< 2 % Dy, dock maximalt 5 mm

De ovan némnda toleranserna far inte Gverskridas eller summeras. De avser statiska belastningar och radiellt styva ror.
For dynamiska belastningar som tryckslag, skjuv med mera ska en sékerhetsfaktor raknas in.

(Begar information fran tillverkaren.)
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Monteringsanvisning Svenska

Monteringsanvisning

12 BEAKTA OVILLKORLIGEN FOLJANDE ANVISNINGAR (12-16)!

E l:% Grada av och rengdr rorandarna. Skador som langsgéende spar, sprickor med mera, samt beldggningar som férg, rost med
mera méste ovillkorligen atgardas runt tatningslapparna.

13.

Markera halva kopplingsbredden pa bégge rorandarna.
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Ta bort transportsékringar om sadana finns och rengdr tétningsytan fran eventuella smutspartiklar.
Ta inte isdr kopplingen! Tappa inte kopplingen!

Tra pé kopplingen och justera in den vid markeringarna pé rérandarna. Dra véxelvis &t skruvarna I4tt med sparrnyckel eller
skruvdragare. Med en momentnyckel dras skruvarna véxelvis at enligt definitionen (se uppgift pa kopplingens etikett).
Anvénd alltid lampliga rorfastséttningar for denna rorkoppling som inte &r draghéllfast.

Dra aldrig &t Idsskruvar med hogre dtdragningsmoment an det angivna. Vid Iéckage efter monteringen ska kopplingen ater
demonteras och beakta dé& pa nytt punkterna 1 till 16.

(Se ill att tatningsytorna och rérytorna &r rena.)

Forbehall for tekniska forandringar.

Demonteringsanvisning

-
o

b
A{]

—g=R—
Kontrollera att rérledningssystemet inte star Genom att utvidga huset mellan I&sbultarna lossar du
under tryck. kopplingen fran roret.

6. Skjut kopplingen &t sidan pa en rorénde.

Skydda dig mot mediet och tém rorledningen. Eﬁ Ammngsléppen kan bli hdngande pa rordnden.
Sl& inte &t sidan med vald! Vicka och vrid kopplingen
fram och tillbaka.

wﬁm

7.
g2
! I Lossah s‘kruvarna véixelvis, men skruva inte ur Rengor kopplingen utan rengéringsmedel innan
e dem helt. atermonteringen och fetta in skruvarna med ett lampligt
smarjmedel (Molykote 1000 skruvférbandspasta eller
likvérdigt, kontakta tillverkaren vid behov).
4.
Observera: Nar kopplingar anvands i lackerings-
Varning: omraden fér de inte komma i kontakt med lackfukt-
Skada inte tatningsldpparna vid utvidgningen stdrande substanser (t.ex. silikonhaltiga fetter).
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

WHcTpykummn no MoHTaxy

YnnotHsiowas Myhta MHOropa3oBoro UCNoNb30BaHUs AN COeanHeHNs TPY6 U3 No6bix MaTepuanos AMameTpom ot 26,9 Ao 2 032 mm.

EPDM NBR
'@_ -30°C...+125°C -20°C...+80 °C
[X) 0 26,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
L -20 °C...+80 °C
— 0 180-2032 mm
=
= EPDM NBR
<§E 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
[ MakcvmanbHo onyCTUMbIE 3Ha4eHs AaBAEHNIn A1 MCNONb30BaHNA B CYAOCTPOGHIM 1 B MPOMbILLTEHHOCTI YKa3aHb!
g Ha 3TUKETKE TPYGHOrO COBMNHEHINSI.
EPDM NBR
\ } [inst BoZibl, BO3ZyXa 1 TBEPAbIX BELLECTB. [nq rasa, Macna 1 Tonnuea.
4 Tpy 0MACHOCTY KOPPO3MM MCONb3YIOTCS 3aMOpHbIE
9NIEMEHTBI, BbIMONHEHHbIE 13 KOPPO3MOHHOCTONKON
ctanu (CrNi). inst o6ecneyermst HaaeXHol 3aluTbl npn
LMTENbHOI 3KCIAYaTaLi MCMONb3YKTCS YCaR0UHble
MyCDTbI WM @HTUKOPPO3UOHHbIE NEHTBI.
5. PACCTOSIHUE MEXX1Y KOHLIAMU TPYB
026,9-337mm Cuakc = 3 mm
035,0-483mm Cuaxe = 8 mm
054,0-60,3 mm Cuaxe = 17 mm
076,1-1143mm Cuaxe = 25 mm
01337 -711mm Cuaxc = 35 mm
0 326'— 2032 mm (FLEX 3) Chrare = 65 mm
6. OTHOCUTENIbHOE CMELLIEHUE
ey
; 6] <1 % HJ (HapyXHblii [MameTp), 0AHAKO Makc. 3 MM
(Npy CyLLECTBEHHOM OCEBOM CMELLEHUM UCMI0Nb30BATH KONEHa/0TBOAbI.)
7. OTHOCMTE/bHbI NEPEKOC TPYB o
Cmax
] o 2° uns Beex @ BO BCEX HanpaBneHunsix
g Mpn FLEX 3:1,5°
(PaccTosHe Mexzy kpaamu Tpy6 Cuaxe AOMKHO COBMIOAATLCS.)
8. 0BAJIbHOCTb TPYB
g <2 % HJl, ogHako mMakc. 5 Mm
mex ([eiCTBATENbHO UCKIIIOYMTENBHO AN 1BYX OMHAKOBO OBANbHBIX TPY6.)
9. OCEBOE NEPEMELLEHUE TPYB (YAJIMHEHUE)
1,0 Mm make. o OD 33,7 Mm
Eﬁﬂ 2,5 Mm make. ang 0D 35 1o 0D 170 mm * Ha Kaxxayio CTOPOHY My@Thl (PaccTosHMe MeXay Kpasmu
max 5,0 mm makc. gns 0D 171 go 1200 Mm TPY6 Cuaxc AOMKHO BbIAEPXKNBATHCA.)
7,5 mm makc. ans Beex OD Flex 3
10. PA3HULIA HAPY)XXHbIX IMAMETPOB TPYB
Eﬂﬂ PasHuLia HapyXHbiX A1ameTpoB Tpy6
min max < 2 % HJ, oaHako Makc. 5 mm
1.

BbiLugonvcaHHble AONYCKY HEAOMYCTUMO MPEBbILLATH W CYMMIPOBATb, OHI ASCTBUTENbHbI AN CTATUYECKVIX HArPY30K
11 PaJanbHo XKECTKUX TPy6. [InA AMHAMUYECKVIX Harpy30K, TaKkWX, KaK riApaBnuyecKue YAapsl, TONYKA 1 T.4., HEOBXOAVMO
Y4UTBIBATb KOAPULMEHT 3anaca Npo4HOCT.

(3a MHthopmauyent o6paLLaThesl K NPOM3BOANTENIO.)
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VHCTPYKLMM 1O MOHTaXY PyCCKil [

WHcTpyKummn no MoHTaxy

12 HA NOCNEAYOLUVE YKA3AHUA (12-16) HEOBXOAUMO OBSA3ATE/IbHO O5PALLATD BHUMAHU

E l:% YaanuTh rpat Ha KoHLax Tpy6 v 04UCTUTb KOHLIbI. NOBPEXEHNS, Takue, Kak NPOAONbHbIE KaHaBKM, TPELMHBI, W T.4.,
a TaKKe BHELLHIE NOKPbITUS, TakIe, KaK Kpacka, pkasyiHa, 1 T.4., B 06nacTi paboumnx KDOMOK YNNOTHEHNS AOMKHbI GbiTh
0053aTeNbHO YCTPAHEHBI.

13.

OTMETUTb MO NOAIOBUHE LUMPKHBI MYATHI HA 060X KOHLAX TPYO.
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[pu HanMyMM NPeLOXPAHUTENbHBIX TPAHCNOPTUPOBOYHbIX 3NEMEHTOB YAANUTb WX, U OYUCTUTb YOTHITENBHbIE NOBEPXHOCTH
OT BO3MOXHbIX 3arps3HeHiA. CoeaMHUTENbHYIO My(Ty He pa3bupars! CoefvHUTENbHYIO MY(TY HE POHSTD!

CoefvHeHVe HaziEeTb 11 B BBIPOBHATH M0 OTMETKAM Ha KOHLAX TPYO. BUHTbI 3aTAHYTb NONEPEMEHHO C HEBOMbLUMM YCUIMEM KITOHOM
C TPELLOTKOM WMA BIHTOBEPTOM. 3aTeM AMHAMOMETPIYECKIM KIOHOM OKOHUYATENbHO 3aTAHYTb BIHTBI C 3aiaHHbIM YCuneM (Cw.
VH(OPMALWIO Ha HaKNeliKe Ha CoeaMHUTENBHON MydTe). LIS 3TO HENMPOYHOIA Ha PaspbiB My(Tbl 06513aTeNbHO MPeyCMOTPETh
NOAXOASALLAI KDENeX.

Pe3b60Bble NPOGKI HUKOTAA HE 3aTSrvBaTh YCUMEM CBbILLE YKA3aHHOMO KPYTSLLEro MOMeHTa. [1pu oTCyTCTBUN
repMETUYHOCTY COEAMHUTENBHON MY(TbI NOCNE e€ YCTAHOBKY, OHA AEMOHTUPYETCS M CHOBA BbIMOAHSIOTCS MYHKTbI
¢ 1no 16. (Mpu aToM 06paLLaTh BHUMAHIE HA YNCTOTY YNNOTHU-TENbHBIX MOBEPXHOCTEN 11 NOBEPXHOCTEN TPY6.)

[MOANEXNT TEXHNYECKUM U3MEHEHIAM.

WHCTpyKuum no [lemoHTaxy

5.
N CoeanHuTenbHas MyqTa CHUMaeTCs ¢ TpyGbl NyTém
Eﬁj SO(%CJ#H;;’&%T:WCTBME ARBIEHIA B CHCTENME pasfiBuraHns Kopryca Mexzy npefoxpaHuTeNnbHbIMM
Py P . LWNUIbKamu.
6. CLBMHBTE COBANHUTENbHYIO MY(TY Ha OAHOM KOHLIE
Y.

TPyGbl B CTOPOHY.
06ecreybTe CBOIO 3aLLWTY OT paboyei cpesbl Eﬁ A
Pa6oyasi KpoMKa YNAOTHEHISE MOXET 3aUeniTbes
% TPYGOMPOBO/a 1 ONOPOXHUTE ero. 38 KOHeL TpyObl. 1A CABYra B CTOPQHY He ;
npuKagbiBaitte yeunui! MepemeltiainTe v Bpallaiite
MyTy B 060MX Hanpasnexusx.

1.
2.
3. 7. . .
| ) [epes NOBTOPHOI CO0PKON COBANHUTENBHYIO MydTY
J N MOYUCTUTL GE3 UCMONB30BAHNS YNCTSILLMX CPEACTB
4.

OcnatbTe BIHTbI, HO HE BbIBUHYMBAITE X 1 AONOSHUTENBHO CMa3aTb BUHTbI NOAXOASLMM
=2 MONHOCTbIO. CMa304HbIM MATEpUNIOM (CMa3KOil A1t BUHTOB
«Molykote 1000» unw aHanorom, Mpu BOSHUKHOBEHA
COMHEHWI1 B COBMECTUMOCTY CMa30K 00palLiaTbes K

NPOVU3BOANTENIO).
| Mpumeyanue: Py MCNONb30BaHUN B 30HE HAHECEHNS
OCTOPO)KHO' J1aKOKPAaCOYHbIX I'IOKprTVII;I COEAVNHUTENbHbIE Myd}TbI
Mpy pasasiraity He noBpeauTe pacoune He [OMKHbI KOHTAKTIPOBATb C Pa3pyLLaioLLIMA
KPOMKI yNNIOTHEHNA. NaKOKPACOYHbIA COM BeLLeCTBaMM (Hanpumep, ¢

CUNNKOHCOAEPXALLMMI KOHCUCTEHTHBIMU CMa3KaMVI).

Www.normagroup.com 17



FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Montaj Talimati

Tekrar kullanilabilen @ 26,9 - 2032 mm capl gesitli boru materyallerini baglamak icin eksenel boru baglantisi sizdirmaziik contas.

Gemi ingaati ve endiistriyel uygulamalar icin izin verilen maksimum basinglar, boru baglantisinin etiketinde belirtilir.

1. EPDM NBR
(d -30°C..+125°C -20°C..+80°C
o 0 269-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
v} -20 °C...+80 °C
= 0180-2032 mm
=
= EPDM NBR
= 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
=
[
o
=

3. EPDM NBR

Su, hava icin ve kati maddeler. Gazlar, yaglar icin ve yaktlar.

4.
Korozyon tehlikesine karsi, badlanti parcalarini paslanmaz
celikle (CrNi) degistirin. Uzun streli
kullanimda givenli bir koruma igin biizlismeli mangonlar veya
korozyon Gnleyici bantlar kullanin.
5. BORU UGLARI MESAFESI
- 026,9-33,7mm Crnaks = 3 mm
§ 035,0-483mm Cmaks = 8.mm
1 054,0-60,3mm Cmaks = 17 mm
e 07611143 mm Gmaks = 25 mm
> 01337711 mm Crmaks = 30 mm
( 326 — 2032 mm (FLEX 3) Crmaks = 65 mm
6. BORU EKSEN SAPMASI
E: <1 % DG (Dis Gap), ancak maks. 3 mm
(Gonyelemedeki daha biiyik denge sapmasinda degisiklik yapin.)
7. BORU GONYELEMESI o«
Cmax
- her @ icin her yonde 2°
°‘ FLEX3: 15°de
(Boru uglan mesafesi Cmaks zorunlulugu saglanmalidir.)
8. BORU OVALLIGI
g <2 % DG, ancak maks. 5 mm
e (Sadece esit ovallikte iki boru icin gecerlidir.)
9. EKSENEL BORU HAREKETI (DILATASYON)
0D 33,7 mm'ye kadar max. 1.0 mm
Eﬁﬂ 0D 35 - 0D 170 mm aras! igin max 2.5 mm * her bir baglant tarafinda (Boru uglan mesafesi Cmaks
max 0D 171 - 1200 mm aras igin max. 5,0 mm zorunlulugu saglamaldr.)
Tiim OD Flex 3 icin max 7.5 mm.
10. BORU DIS GAPI FARKLARI

< 2 % DG, ancak maks. 5 mm

Onceden belirtilen toleranslar asiimamall ya da artinimamalidir. Bunlar, statik yiklerle ve sert bor-ularin yaricaplariyla ilgilidir.
Baski darbeleri itme vb. gibi dinamik yikler icin bir emniyet faktorii dahil edilmelidir.

(Daha fazla bilgi icin fabrikaya bagvurun.)
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Montaj talimati tiirkge

Montaj Talimati

12 ASAGIDAKI AGIKLAMALARI (12-16) MUTLAKA DIKKATE ALIN!

E l:% Boru uglarindaki capaklari temizleyin. Lastik contalarin bulundugu alanda uzun oluklar, yirtiklar vb. gibi hasarari ve boya, pas vb.
gibi olusumlan mutlaka giderin.

Baglanti genisliginin yarisini her iki boru ucuna isaretleyin.
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Varsa, tasima emniyetlerini kaldirin ve sizdirmazlik yiizeyindeki kirleri temiz-leyin. Baglantiyi parcalara ayir-mayn!
Baglantiy: yere diistirmeyin!

—EO) " Baglantiy, boru uglarindaki isaretlere bakacak sekilde yerine bastirin. Vidalar karsilikii olarak anahtarla veya tornavidayla afifge
JIE-mh sikin. Bir tork anahtanylavidalar karsilikli olarak sikilir (bkz. baglanti etiketindeki bilgiler). Sinirlamasi olmayan bu boru baglantisi
K icin her zaman uygun boru sabitleyicisi kullanin.

16.
Baglanti vidalarini asla belirtilen tork tizerinde sikmayin. Montajdan sonra sizdirma yapan baglantiyi sokiin ve 1 - 16 arasi adimlar
tekrar uygulayin.
(Sizdirmazlik yiizeylerinin ve boru Ust yizeylerinin temiz olmasina dikkat edin.)

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.
Sokme Talimati
1 5.
= Bar]

Boru hattr sisteminin basingsiz oldugundan emin Govdeyi, baglanti pimleri arasinda agarak baglantiyi
olun. borudan ayirabilir-siniz.

Bir boru ucundaki baglantiyr yana gekin.

Egnglit'?ri]ﬂ ortamdan koruyun ve boru hattin Eﬁ ALaStik conta, boru ucunda asili kalabilir. Gli¢
saun. uygulayarak yan tarafina vurmayin! Baglantiyi ileri geri
hareket ettirin ve sada sola donddiriin.

- ﬁm

[ [
o/

sokmeyin. kullanmadan temizleyin ve vidalari uygun yaglama
maddesiyle yaglayin (Molykote 1000 vida macunu ya
da esdegerini kullanin, gerekli durumda firmaya

E
I

Vidalan karsilikl olarak gevsetin ancak tamamen ﬂ Tekrar takmadan once baglantiy temiziik maddesi

danigin).
s $n)
’ Aciklama: Cilali alanda yapilan uygulamalarda
Dikkat: ) ) baglantlar, cila tabak-asina zarar veren maddelerle
Genisletirken, lastik contalara hasar vermeyin. (6rn. silikon icerikli gresler) temas etmemelidir.
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Instrukcja Montazu

Uszczelniajace ztacze rurowe do faczenia wszystkich typow rur, o srednicy w zakresie 26,9 - 2032 mm, wielokrotnego uzytku.

Maksymalne dopuszczalne wartosci cinienia w okrgtow-nictwie i zastosowaniach przemystowych podano na tabliczce ztacza.

1. EPDM NBR
(d -30°C..+125°C -20°C..+80°C
o 026,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
v} -20 °C...+80 °C
= 0 180-2032 mm
=
= EPDM NBR
= 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
=
[
o
=

3. EPDM NBR

Woda, powietrze i substancie state. Gazy, oleje i paliwa.

4.
W przypadku zagrozenia korozjg stosowac elementy taczace
ze stali nierdzewnej(CrNi). W celu zapewnienia lepszej
ochrony pofgczen w duzszej perspektywie czasowej
stosowac kurczliwe tuleje lub tasmy ochronne.
5. ODLEGLOSC MIEDZY KONCAMI RUR
~ 26,9337 mm
§ 035,0-483mm
i 054,0-603mm
o= 076,1-114,3mm
- 01337711 mm Cmax = 30 mm
( 326 — 2032 mm (FLEX 3) Crmax = 65 mm
6. PRZESUNIECIE 0SIOWE
E: <1 % $r. zewn., jednak maks. 3 mm
(Wieksze przesunigcie osiowe kompensowa¢ odchyleniem katowym.)
7. ODCHYLENIE KATOWE o
Cmax
,,,,,, 2° dla wszystkich @ we wszystkich kierunkach
g W przypadku FLEX 3: 1,5°
(Odlegtos¢ migdzy koricami rur Cmax musi zostac zachowana.)
8. OWALNOSC RUR
g <2 % $r. zewn., jednak maks. 5 mm
max (Dotyczy tylko dwdch rur o jednakowej owalnosci.)
9. RUCHY RURY OSIOWE (DYLATACJA)
Maks. 1,0 mm az do OD 33,7 mm
Eﬁﬂ Maks. 2,5 mm dla OD 35 do OD 170 mm * na strong ztacza (Odlegtos¢ miedzy koricami rur Crmax musi
max Maks. 5,0 mm dla OD 171 do 1200 mm zosta¢ zachowana.)
Maks. 7,5 mm dla wszystkich OD Flex 3
10. ROZNICE W ZEWNETRZNEJ SREDNICY RUR

<2 % $r. zewn., jednak maks. 5 mm

Podane tolerancje nie moga by¢ przekroczone, ani sumowane. Odnosza sie do obcigzen staty-cznych i rur sztywnych w
kierunku radialnym. W przypadku obciazen dynamicznych, jak uder-zenia cisniena, odziatywanie zewnetrzne itd. nalezy
uwzglednié wspotczynnik bezpieczenstwa.

(W celu uzyskania doktad-niejszych informaciji prosimy o kontakt z producentem.)
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Instrukcja montazu Polski [

Instrukcja Montazu

12. PONIZSZYCH WSKAZOWEK NALEZY BEZWZGLEDNIE PRZESTRZEGAG (12-16)!

E l:% Usuna¢ zadziory z koricow rur i oczycic. Uszkodzenia, jak zarysowania, peknigcia itp. oraz powtoki, jak lakier, rdza itp. nalezy
w obszarze warg uszczelniajacych bezzwiocznie usunac.

13.

@

[
o
wl
=
=
(=]
Q
<
=
o
o
=

UB Potoweg szerokosci ztacza na obydwu koricach rur zaznaczy¢.
B
14,

¢ Usunac wszelkie tasmy zabezpieczajace podczas transportu, a w razie konieczno$ci oczy$cic powierzchnig uszczelnienia z
zanieczyszczen. Nie rozmontowywac ztacza! Nie upuszczac ztacza na ziemie!
7 gl gl ¢

15.
O+ Wsunac¢ ztacze nad korice rur i wyréwnaé do oznaczen na rurach. Naprzemiennie lekko dokrecic Sruby za pomoca klucza z
1’ -h grzechotka Iub $rubokreta. Dokreci¢ $ruby naprzemiennie do korica za pomoca klucza dynamometrycznego (p. dane na

K tabliczce zlacza). W przypadku tego ztacza nie absorbujacego sit osiowych zastosowaé odpowiednie elementy ustalajace.

16. .
Srub mocujgcych nigdy nie dokrgca¢ mocniej niz podany moment dokrecania. W przypadku nieszczelnosci po montazu ztacze

zdemontowac i ponownie wykona¢ czynnosci 1-16.
(Uwazac na czysto$¢ powierzchni uszczelniajacych i rur.)

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych.

Instrukcja Demontazu

< Gear] Upewni sig, ze instalacja rurowa nie znajduje Rozszerzajagc obudowe migdzy trzpieniami blokujacymi,
sig pod ci$nieniem. poluzowac ztacze na rurze.

2 & Przesunac ztacze na jednym koricu rury na bok.

Stosujc ochrong przed medium, oproznic ﬁ_ AWa ; - , o
= E% ; : % ga uszczel-niajgca moze pozosta¢ zwieszona
instalacje rurowa. na koricu rury. Nie wybija¢ w bok na site! Obracac

lekko ztacze w obie strony.

3 7.
‘I ‘2
f ! Poluzowat $ruby naprzemiennie, ale ich Przed ponownym zamontowaniem oczyScic ziacze bez
bl catkiem nie wyciagac. uzycia detergentow i przesmarowac $ruby odpowiednim
smarem (pasta do $rub Molykote 1000 lub odpowied-
nik; w razie potrzeby skonsultowac sie z producentem).
4. Uwaga: W przypadku zastosowania na ptas-zczyznie
Ostroznie: lakierowanej zacza nie moga wehodzi¢ w kontakt
Przy zdejmowaniu nie uszkodzié warg z substancjami nie dopuszczajacymi do zwilzania
uszezelniajacych. powierzchni lakierowanej.

wAW.normagroup.com 21



]

[
o
wl
=
=
(=]
Qo
<
=
o
o
=

FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

22

Asennus

Aksiaalisvetoa kestava liitin kaikille 26,9-2032 mm kokoisille putkille.

1. EPDM NBR
-30°C..+125°C -20°C..+80 °C
0 26,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
-20 °C...+80 °C
0 180-2032 mm
EPDM NBR
026,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm

Maksimi kdyttdpaine on iimoitettu putkipantaliittimen etiketissa.

3. EPDM NBR

Vedelle, ilmalle ja Kiinteille aineille. Kaasuille, dljyille ja polttoaineille.

4.
Jos korroosion vaara on olemassa, kéyté r uostumattomasta
teraksesté (CrNi) valmistettuja lukitusosia. Suojataksesi
liitdnn&t pitkéail kéytossd, kdyta supistusmuhvia
tai suojateippié.
5. PUTKIEN PAIDEN ETAISYYS
~ 26,9337 mm
i 035,0-483mm
i 054,0-603mm
o= 076,1-114,3mm
- 01337711 mm Cmax = 30 mm
( 326 — 2032 mm (FLEX 3) Crmax = 65 mm
6. AKSIAALINEN KOHDISTUSVIRHE
] " E: < 1% mutta max. 3 mm

(suurempi kohdistusvirhe pitaa korjata kulmapoikkeamalla)

7. KULMAPOIKKEAMA o

. ,,,,,, 2° kaikille @ joka suuntaan
°"“ FLEX 3- liittimelle 1,5 ©

(putkien pdiden etéisyys Cmax pitaé séilyttéd)

8. PUTKEN SOIKEUS
g < 2 % mutta max 5 mm.
e (patee vain keskendén yhtd soikeille putkille)
9. AKSIAALINEN LIIKKUVUUS
1,0 mm maks. jopa UH 33,7 mm ) " o L
Eﬁa 2,5 mm maks. UH35 - UH 170 mm (*per putkipantaliittimen puoli, etéisyys putkien pdiden ja
max 5,0 mm maks. UH 171-120 mm Crmax pitad huomioida)
7,5 mm maks. kaikille UH Flex 3: lle
10. ULKOHALKAISIJOIDEN EROT

< 2 % mutta max. 5 mm.

Edella mainittuja toleransseja ei saa ylittaa tai laskea yhteen. Ne koskevat staattista kuormitusta ja radiaalisesti jaykkid
putkia. Dynaamisessa kuormituksessa kuten paineiskuissa, sysdyksissd jne pitad turvallisuustekija olla mukana.
(Valmistajalta saa lisatietoja.)
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Asennus
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oo

13.

KOHDAT 12-16 HUOMIOITAVA

Poista valupurseet ja puhdista putkien paat. Vauriot kuten naarmut tai halkeamat seké palliset kuten ruoste tai maali, pitéé
ehdottomasti poistaa.

Merkkaa kummankin putken pa&hén putkipantaliittimen pituudesta puolet.

Poista kaikki kuljetuskiinnittimet ja puhdista tiivistettéva pinta liasta. Liitintd ei saa purkaa eik& pudottaa!

1. Liu'uta liitin putken paiden yli ja sovita putken pdiden merkkeihin ja kiristd pultit kevyesti vuorotellen. Rajoita putkien
—EO) " aksiaalisuuntainen liikkuvuus, koska Flex-liittimet eivét pysty vastaanottamaan aksiaalivoimia. Liu’uta liitin putken péiden yli
1’ -h ja sovita putken paiden merkkeihin ja kirista pultit kevyesti vuorotellen. Kirista pultit vuorotellen méériteltyyn vaantomomenttiin
K momenttiavaimella. (Katso yksityiskohdat liittimestd.) Rajoita putkien aksiaalisuuntainen liikkuvuus, koska Flex-liittimet eivét
pysty vastaanottamaan aksiaalivoimia.
16.
Pultteja ei saa kiristdd médritellyn va&ntdmomentin yli. Jos asennuksen jalkeen ilmenee vuotoa, irrota liitin ja kdy uudelleen
lapi kohdat 1-16.
(Varmista, ettd tiivistyspinta ja putkien pinnat ovat puhtaat.)
Jollei teknisistd muutoksista muuta johdu.
Purkuohje
1. 5.
= —g=R—
= - ‘ ‘
Varmista, ettei litoksessa ole paineita. @ }//gﬁs:;a litin putkesta laajentamalla runkoa pulttien
6.

- ﬁm

| @)
o/

E
I

[>-

Liu'uta liitin toisen putken paahan.

Suojaa itsesi valiaineelta ja tyhjennd putkisto. Eﬁ ATiivistyshuu\i voi olla kiinni putken paassé.
Al irrota sité vakisin. Kierrd liitintd edestakaisin.

Loyséa pultteja vuorotellen, mutta ala irrota niitd
kokonaan. o o )
Puhdista iitin ennen uudelleenasennusta ja voitele pultit

voiteluaineella. (Molykote 1000, tai vastaava.)

Huom! Emaloiduilla pinnoilla kéytettaessa liittimen
Varoitus: pinnalla ei saa olla vettahylkivid aineita kuten rasvoja.

ala vahimjoita tiivistyshuulia laajennettaessa
liitintd.
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

\t Y4
2 it 15, B
AT EEMEMREE , TEHEA N ( RIEEE 26,9-2032 mm 28 ) .

EPDM NBR
= -30°C..+125°C 20°C..+80°C
[T 0 26,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
l-é 20 °C...+80 °C
= © 180-2032 mm
8 EPDM NBR
<§: 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
oc o o i
o EMATLNANSABTEDERFETEELNRE L,
=
EPDM NBR
ATk, =SB, RATS&. HARE,

BREHIGM , REATHR (CrNi)
FIRHRREANTE. NEBRPEES,
RERARBEER RIPH.

EERIRAIER

026,9-33,7mm Cmax = 3 mm

(35,0 48,3 mm Cmax = 8. mm

054,0-60,3 mm Cmax = 17 mm

076,1-1143mm Cmax = 25 mm
1337717 mm

( 326 — 2032 mm (FLEX 3) Crmax = 65 mm

4L

IS

<1% 0D, &KX 3mm
(BYARENS ERERKEL. )

7. ARk o
f - FEERMARE L2
‘?‘.w FLEX 3% : 1,5°
( BREEE L AMEOESE Croe )
8. EEWEE

g <2%O0D, &K¥ 5mm

™ (PUERTRAFMHEEAELUNEE, )

9. BEAR BRAATFUBER
BHME <33.7 mm 1.0mm

35 mm < B5ME <170 mm 2.5mm
171 mm < E40ME < 1200 mm 5.0mm

max FLEX 3 7.5mm
UBERE-REETEHES (RRNEERRAETSREAAFABIER )

10. AERERE
. ]ﬂ <2%OD , &KAK 5mm-

THBER ETAEN NE. HXRIZFERT B8 NRANEE.
PERFSM ERZLEE , 0 EOK. ABED &

(RBESWHEE, )
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REVHAFR FX

LB FUTER (12-16) !

BRERFHEE . BHEXEN WR. RAER RE WHR, RESLMELER.

EEERR T EEANEER.

FREENEMEHEET. WEXE , BER ELRMNEANBE X,
TEFHRETEES.

FEEOBIER , AWETE LENME. ERARLRFRSE , BB RRe.
FERMERT , RAENREITRRE (AR ESHERLIGE ).

R ERLTERBHME D , XANRREEENERAE,

TR, FHBIMENRE. HRER HIUHR , BiFk 8, AEFRESR1E 16,

(BREHNXEHN EEREEE. )

BABEATREAXE.
5450 5.5
1. 5.
5 aemesarns, @  Lijnreess.
2 6. FEELBEERN—M.
HM]EM\V BREM AR, AHREE, % % A@ﬁ@ﬂﬂﬁ%“ﬁﬂﬁ%ﬁ
TEBITHEEIBE—MN,
BEIEREEEL,
7.

EARECH , WEEERL ( TEREEN )
REWFTRE , ETEHTRE, ﬂ

, HEFAEN B REB % (Molykote
1000 SR BRERY , LEMEEAT
).

&% EREBRERRRYE , §&L TEE

ARSI A TR L REEEMN YR (BRI
BEEH ) o

Sy .
AR

nsEet , AERSE BHEA,
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

BV TERAE

H4X26,9~2032 MmO BHSWBEMO/NA TEEHETZ OO0, BABICHEIOBRVS -V THEF,

EPDM NBR
[ -30°C..+125°C -20°C..+80°C
[X) 0 26,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
g 20 °C...+80 °C
= 0 180-2032 mm
8 EPDM NBR
<§: 0 26,9-2032 mm 0 26,9-2032 mm
% NATHEFOSARILICE, EMBLPELRORAFEENL AL BEATVS,
=
EPDM NBR
X, =R, B, ARl BE,

BROBNNF H5BEE, AFVLAZRF—I
(CrNi) DRI REN—EFERTB L,
MEFERABRBIS DI,
ERAV—TX RET—TEEATEHE,

NA 7 Dl &m0 B O R
(26,9 — 33,7 mm Cmax = 3 mm
(0350483 mm Crmax = 8 MM
(54,0 -60,3 mm Cmax = 17 mm
076,1-1143mm max = 20 MM
01337711 mm Crmax = 35 MM
0 326'- 2032 mm (FLEX 3 Crmax = 65 mm
BOTh
<1% OD, =72 L. max. 3 mm
(BREICKY, KEZTIhEBETS, )
7. AfRE o
Cmax
) £HEOTNTOamaxic DWW T 20
‘?‘.w FLEX 3 i :1,5°
(NA 7T DHERDBDOIEREF Cra THEITNFES LV, )
8. NATOEME
g <2%O0D, &#L., max.5mm
(EAZEOEV2OD/NA TIZOHBEA. )
9. BmEEOBE
&A1.0mm, OD33.7mm&ET
== £X25mm, OD 350D 170mmOBE CEFR (/11T OBEHOMOERE Cra TR 10
max 50mmiA T, OD171—1200mm®DHE Ersil, )
BKR7.5mm, FTXTOOD Flex 3/
10. ARDE
- ﬂ <2% 0D, 1z#ZL. max. 5 mm
1. FEOHABEEZ BATRHASAV, £ AL TRESAEL,

HAEY BRESIT VDY RN T TOEERLTVS, BRENSER.
RETTIVR—HFRE(H—DF, Ah L, )

(FECOVTREETICEBAVEDELEZL, )
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Y FTRAE BAE (0]

VS TERAE

12 LT OER (12~16) 2 EFTH &,

E1 [ Kuzmy i70sM0BRERET, S—U2T0UY TORSO B,
EEGEDESBY RF, HFURE OFhE Y BRABRTFhEESEV,

13.

I3 jevomc gezomonztys.

ﬁ 12

5=Q BEAOBEERIL MM FVTVWREERE, BYLT.
RETHNE, -V ITBALOBRIY) ONFERKRT 2.
—_— MEFEZBLLY, BELEYLTRESEL,

MEFERYAL, BEATYT 1~ 16 ERET S,

R REEENLIUECHD BV L. B TR BANRELHBAE.
IZCES E—UTYELE N TORACFAF RVARET S, )

BN EEORREZ TS,

WV ALBRAE

-
o

b
A{]

) BEIAFLACEAN AN >TOE | (@ | OY9N—0BONIDYTEET.
VARRT B, BEFENATHSHT,

6. BEFENATO—FORICHET .

p — S (— 3 5

éigﬁxgﬂgﬂ?%ﬁiibr‘ Agjﬂ%% As—v2r007mniraca-nns

= ° BANHD, WECHEFEFETEESBL,
MEFEEACALEN SFETHL.

& BERATHHC, HREENL T
RILNERBICEDD, L, EFFOFENEEEL, R NEBEYEEE
ELICBRYALTRESEV, %I T89S (Molykote 1000 7R)L h R—RZ
rNEERREM, YETHNIE, RiErxlc

BMUabEaE),

EE: RRII OVERELESACERT 8
B EELES—UL IOy YT &, REFH REOBKAOKS LML
LIBEELS —I2TOYYTE BUESCEETS (B, YU ER

BOITRERESEL,

T1)—2R)e
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FGR FLEX / FLEX E / FLEX 3 / FLEX GRIP / FLEX GRIP E / FLEX E-FP

Mx| RIE

37|26,9 ~2032mme!l THO|Z ZHEE & Y QYo gis HEY Y

1. EPDM NBR
e -30°C..+125°C -20°C..+80°C
o 026,9-168,3 mm 0 26,9-2032 mm
] o o
o 20 °C...+80 °C
= © 180-2032 mm
= EPDM NBR
<§: 026,9-2082 mm 0 26,9-2032 mm
% M U MAE 2|0 58 s L3 +E2 mo|Z FHERo| 2Heof ZAIE|of &Lt
=
3. EPDM NBR
\ } 2, 371, 1 A, 2 HEE
4.
HAlo] 2l&0] QlE B AEQIZ|AAE(CHNI)2
2 BFE BEOI HIE AL S AN FEYE o3
St ESSEH 5 sElELLES ElIOI_ |'
SMAIR
5. molz BE zt Azl
~ 026,9-33,7mm
i 035,0-48,3mm
i 0 540-60.3 mm
= @761 1143 mn
* 0 133,7 71im Crax =35 M
0 356~ 2032 mm (FLEX 3) ¢ Z 8 mm
6. 5 e 2y

<1% OD, Z|c 3mm
(AHgoz o AE 2P 2-ELIC)

\.
I
o
o

(e}
°”" EWHoE BE golM 2
k fmes FLEX3:1,5°
(Zol= BEH ZH HE| Crax B BHE A ERISHAAIR))

8. Efeisd mo|z

g < 2% OD, %|CH 5mm

™ (FAHE EHRd HEQI & mho|z gk sHE)

©w
J{»

W ols

b

Z|cH 1.0 mm. Z|CH 33.7 mm

Eﬁa 2lCH 2.5 mm. OD 35 ~ OD 170mme] #< * 723 Y(olZ FE 7 HE| CraE BHEAI
max %|cH 5.0 mm. OD 171 ~ 1200 mm & oI5t AlA

Z|CH 7.5 mm. 2 OD Flex 3 &

10. 2|4 ®to|

]ﬂ <2% OD, %/t 5mm

b

h

RIYE SAE Z0HatLE #6tH SHEILICH XIHE SAe B fotet A Z4 no|Z & 7t
O

o E
2IZLict 2 MX|, 2f & & ot A8 X F5toll st ok gLict

(REMIE Lig2 Mo 2olstMAlR.)
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MR HEM Qo

HE A5t D mtolz SHhe YAFLICH A3 A=, 5 S &4 & FEOILt HRE
2 43 2 f2lolM 7d|7-| &

ol
o
20t

Z<2 0| MAHELICHL 2R Al &3 22(0M 2E & M7HELICH
Lt Eojee 2| x| ot AlR.

2o
= I1||0

mo|x Bthof HEZS FAMECHS mho|Z ot 30 ¥ ELICH EEE i3
KIRE = 274K ZULICHAS 2t 1)
= &4 M ooz Z|E|0|E AHSSHAAIR.

ZEE XYE EQ O|¥22 ZO|X| OHYAIR. HX| & F47H YHstH HE>ZE MMt
1~16EH7IE ChAl A& ELICH

(42 F2olet mtolz EHE IHRO0| BASHAIR)

M7H x|l

-

i AlAElof ef240| 7kai x|x| o7l ﬁ@r. E3 gt Atolel st F g Hl5 molZ oM
gich, .

6 8% mio|z SEolM 7B S BelEuct
OHEIO]l =2l A bHEt AlAR0 A BY @ Al2l 2lo| ool SEtof B£&HE 4 Qla
SR, Uit 7ig2ie ZH= 25l0/x] oialAl2.
HE2g 952 sinELIt,
7.
2EE wzolsted ELich ol o 2 Nidz] Slol Mot ool AR Aaist
£ 25| ®HsHR| oA, I EEo MY 2 A8stiA2(E
2135 1000 BE TOIAE T Olot AL
HEUR ALS. B Al AU 22))
=ol. 21 ol 2 29dolM ABY 1S 7
= s . E2/0| BTl B 22 Wxlst= BR(O:
Bkl ol B moi) o B X ol S
SIS,
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NORMA Germany GmbH

Postfach 1149

D-63461 Maintal
Edisonstr. 4

D-63477 Maintal

Tel.: +49 (6181) 403-0
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